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Symbols
The following show the symbols used for the machine. Be sure that you understand their meaning before use.

Symboles
Nous donnons ci-dessous les symboles utilisés pour I'outil. Assurez-vous que vous en avez bien compris la
signification avant d'utiliser I'outil.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit
ihrer Bedeutung vertraut.

Symboli
Per questo utensile vengono usati i simboli seguenti. Bisogna capire il loro significato prima di usare I'utensile.

Symbolen
Voor dit gereedschap worden de volgende symbolen gebruikt. Zorg ervoor dat u de betekenis van deze
symbolen begrijpt alvorens het gereedschap te gebruiken.

Simbolos
A continuaciéon se muestran los simbolos utilizados con esta herramienta. Aseglrese de que entiende su
significado antes de usarla.

Simbolos
O seguinte mostra os simbolos utilizados para a ferramenta. Certifique-se de que compreende o seu
significado antes da utilizac&o.

Symboler
Nedenstaende symboler er anvendt i forbindelse med denne maskine. Veer sikker pd, at De har forstaet
symbolernes betydning, far maskinen anvendes.

Symboler
Det féljande visar de symboler som anvénds for den har maskinen. Se noga till att du férstar deras innebord
innan maskinen anvénds.

Symbolene
Folgende viser de symblene som brukes for maskinen. Det er viktig & forsta betydningen av disse fgr maskinen
tas i bruk.

Symbolit
Alla on esitetty koneessa kaytetyt symbolit. Opettele ndiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.
ZouBoAa

Ta akolouBa deixvouv ta oUUBOAA TOU XpnoldoroloUvTal yia To pnxavnua. BeBaiwbeite oTL
KataAaBaiveTe Tn onuacia Toug mpLv arod TN Xenon.

[0 Read instruction manual.
[ Lire le mode d’emploi.

[J Leia 0 manual de instrugdes.
[ Lees brugsanvisningen.

[o]

[ Bitte Bedienungsanleitung lesen.
[ Leggete il manuale di istruzioni.
[ Lees de gebruiksaanwijzing.

[ Lea el manual de instrucciones.

[J DOUBLE INSULATION

[J DOUBLE ISOLATION

[0 DOPPELT SCHUTZISOLIERT
[0 DOPPIO ISOLAMENTO

[J DUBBELE ISOLATIE

[J DOBLE AISLAMIENTO

[J Las bruksanvisningen.

[J Les bruksanvisingen.

[0 Katso kayttdohjeita.

O AlaBaoTte TIg 0dnyieg Xprong.

0 DUPLO ISOLAMENTO

O DOBBELT ISOLERET

[0 DUBBEL ISOLERING

[0 DOBBEL ISOLERING

0 KAKSINKERTAINEN ERISTYS
O AIMAH MONQZH
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Explanation of general view

@ Hex wrench Knob Blade (B)
@ Bolt D) Switch trigger @ Side (C)
(3 Adjusting screw @@ Lock button @) Side (D)
@ Planer blade @ Lock-off button @ Nozzle
(® Notch in the blade Start @ Makita vacuum cleaner
® Drum cover @® End @ Limit mark
@ Drum Sharpening holder 2 Chip cover
Triangular rule @ Wing nut @ Brush holder caj
(@ Screwdriver Blade (A) P
SPECIFIC ATIONS
Model 18068 ADDITIONAL SAFETY RULES
Planing Width ........c.occoveeeereeieeeeeeeeeeeeans 170mm 1. Rags, cloth, cord, string and the like should
Planing depth .........cccccvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn 2 mm never be left around the work area.
No load speed (min™?) .15,000 2. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
Overall length . 529 mm nails from the workpiece before operation.
NEt WEIGHE ..ot 8.8kg 3. Handle the blades very carefully.
4. Be sure the blade installation bolts are
* Due to the continuing program of research and securely tightened before operation.
development, the specifications herein are subject 5. Hold the tool firmly with both hands.
to change without prior notice. 6. Keep hands away from rotating parts.
* Note: Specifications may differ from country to 7. Before using the tool on an actual work-
country. piece, let it run for a while. Watch for vibration
Power supply or wobbling that could indicate poor installa-
The tool should be connected only to a power tion or a poorly balanced blade.

Yy o a pow 8. Make sure the blade is not contacting the
supply of the same voltage as |nd|ca§ed on the workpiece before the switch is turned on.
nameplate, and can only be operated on single-phase g - \yait"ynfil the blade attains full speed before
AC supply. They are double-insulated in accordance cutting
with European Stand_ard and can, 'therefore, also be 10. Keep at least 200 mm away from the tool
used from sockets without earth wire. at all times.

For public low-voltage distribution systems of 11. Always switch off and wait for the blades to
between 220 V and 250 V come to a complete stop before any adjusting.
Switching operations of electric apparatus cause volt-  12. Never stick your finger into the chip chute.
age fluctuations. The operation of this device under Chute may jam when cutting damp wood.
unfavorable mains conditions can have adverse Clean out chips with a stick.
effects to the operation of other equipment. With a  13. Do not leave the tool running. Operate the
mains impedance equal or less than 0.42 Ohms it can tool only when hand-held.
be presumed that there will be no negative effects. 14. When leaving the planer, switch off and set it
The mains socket used for this device must be with the front base up on a wooden block, so
protected with a fuse or protective circuit breaker that the blades do not contact anything.
having slow tripping characteristics. 15. Always change both blades or covers on the
Safety hints drum, otherwise the resulting imbalance will
For your own safety, please refer to enclosed safety cause vibration and shorten tool life.
instructions. 16. Wait for complete run-down before putting the
tool aside.
17.Use only Makita blades specified in this

manual.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



OPERATING INSTRUCTIONS

Removing or installing planer blades
(Fig.1,2&3)

Important:
* Always be sure that tool is switched off and
unplugged before removing or installing the blade.
* Use the following planer blades.
Part Nos. 793186-4 *P-04254
Blades with * mark are available in European coun-
tries only. Consult your dealer or the Makita Service
Center when purchasing blades.

To remove the blades on the drum, unscrew the five
installation bolts with the hex wrench. The drum cover
comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of
the same dimensions and weight, or drum oscillation
Ivibration will result, causing poor planing action and
eventually tool breakdown.

There are two adjusting screws for each blade. When
installing the blade, the notch in the blade should fit
over the head of the adjusting screw. Then fit on the
drum cover and secure the five bolts only finger-tight.

For the correct planer blade setting

Turn the drum until the blade edge is right in the
middle between the front and rear bases.

Place the triangular rule flat on the rear base and run
it out over and across the blade edge. Turn the two
adjusting screws to adjust the blade protrusion. The
blade setting should be made so that the protrusion
will be uniform all the way across. Thus the triangular
rule should be flush with the entire width of the blade
edge. After adjusting both blades, tighten the five
installation bolts evenly and alternately with the hex
wrench.

After tightening the bolts, secure the adjusting screws
fully.

CAUTION:

Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installa-

tion bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Below are some examples of proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

oo o]

Nicks in surface

C/\

A

| 5()

Although this side view cannot show
it, the edges of the blades run
perfectly parallel to the rear base
surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Cause: One or both blade edges fails
to protrude enough in relation
to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation to
rear base line.



Adjusting the depth of cut (Fig. 4)
Depth of cut may be adjusted by simply turning the
knob on the front of the tool.

Switch action

CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For tool without lock button and lock-off button
(Fig. 5)

To start the tool, simply pull the trigger. Release the
trigger to stop.

For tool with lock button (Fig. 6)

To start the tool, simply pull the trigger. Release the
trigger to stop. For continuous operation, pull the
trigger and then push in the lock button. To stop the
tool from the locked position, pull the trigger fully, then
release it.

For tool with lock-off button (Fig. 7)

To prevent the trigger from being accidentally pulled,
a lock-off button is provided. To start the tool, press
the lock-off button and pull the trigger. Release the
trigger to stop.

Planing operation (Fig. 8)

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact.
Switch on and wait until the blades attain full speed.
Then move the tool gently forward. Apply pressure on
the front of tool at the start of planing, and at the back
at the end of planing. Planing will be easier if you
incline the workpiece in stationary fashion, so that you
can plane somewhat downhill.

The speed and depth of cut determine the kind of
finish. The power planer keeps cutting at a speed that
will not result in jamming by chips. For rough cutting,
the depth of cut can be increased, while for a good
finish you should reduce the depth of cut and advance
the tool more slowly.

Sharpening the planer blades (Fig. 9, 10 & 11)
Always keep your blades sharp for the best perfor-
mance possible. Use the sharpening holder to
remove nicks and produce a fine edge.

First, loosen the two wing nuts on the holder and
insert the blades (A) and (B), so that they contact the
sides (C) and (D). Then tighten the wing nuts.

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3
minutes before sharpening. Hold the holder so that
the blades both contact the dressing stone for simul-
taneous sharpening at the same angle.

Connecting a vacuum cleaner

For European countries and areas (Fig. 12 & 13)
When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Install
the nozzle (standard equipment) on the tool using the
screws provided. Then connect a hose of the vacuum
cleaner to the nozzle as shown in Fig. 13.

For other countries and areas

A nozzle and joint (optional accessories) are neces-
sary to connect a Makita vacuum cleaner to your tool.
Consult a Makita catalogue or representative on the
nozzle and joint.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacement of carbon brushes

(Fig. 14, 15 & 16)

Replace carbon brushes when they are worn down to
the limit mark. First, remove the chip cover and then
replace the carbon brushes. Both identical carbon
brushes should be replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs,
maintenance or adjustment should be carried out by
Makita Authorized Service Center.



FRANCAIS Descriptif

@ Clé BTR Poignée-molette 19 Fer (B)

@ Vis hexagonale ) Gachette 20 Talon (C)

(3 Vis d'ajustage @ Bouton de blocage @) Talon (D)

@ Fer du rabot @3 Bouton de sécurité @2 Dispositif d’aspiration

(® Encoche dans le fer Appui au début @23 Aspirateur Makita

® Contre-fer @ Appui a la fin @ Repére d'usure

(@ Bloc de coupe Dispositif d’affitage manuel @5 Déflecteur

Equerre (2 Ecrou & oreilles @ Bouchon du porte-charbon
©@ Tournevis Fer (A)

SPECIFICATIONS

Modele
Largeur de coupe
Profondeur de coupe
Vitesse a vide (min™*)
Longueur totale ...
Poids net

Etant donné I'évolution constante de notre pro-
gramme de recherche et de développement, les
spécifications contenues dans ce manuel sont
sujettes a modification sans préavis.

Note : Les spécifications peuvent varier suivant les
pays.

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu'a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une
double isolation, il est conformé a la réglementation
européenne et peut de ce fait étre alimenté sans mise
a la terre.

Pour les systémes de distribution publics a basse
tension, entre 220 V et 250 V

La mise sous tension et hors tension des appareils
électriques entraine des fluctuations de tension. L'uti-
lisation de cet appareil dans des conditions d'alimen-
tation électrique inadéquates peut avoir des effets
néfastes sur le fonctionnement des autres équipe-
ments. Il ne devrait toutefois pas y avoir d'effets
négatifs si 'impédance de I'alimentation est égale ou
inférieure a 0,42 Ohms.

La prise de courant utilisée pour cet appareil doit étre
protégée par un fusible ou un disjoncteur de protec-
tion & déclenchement lent.

Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux con-
signes de sécurité qui accompagnent 'outil.

CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

1. Vérifiez que votre z6ne de travail ne comporte
ni fibre ni textile (chiffons, vétements, cor-
dages, ficelles, etc...).

2. Evitez de sectionner des clous ; retirez ceux-ci
de la piece a travailler avant de commencer.

3. Maniez les fers avec précaution.

4. Avant de commencer, assurez-vous que les
boulons de fixation des fers sont bien serrés.

5. Tenez votre outil fermement & deux mains.

6. Gardez les mains éloignées des pieces en
mouvement.

7. Avant d'utiliser votre outil, faites-le tourner a
vide quelques instants. Surveillez I'apparition
éventuelle de vibrations : signes probables
d’'un mauvais montages des fers, ou d'un
équilibrage défectueux.

8. Avant la mise en route, assurez-vous que les
fers ne portent pas sur la piece a travailler.

9. Aprés avoir mis en route, attendez que la
machine ait atteint son plein régime avant
d'attaquer votre piece.

10. Efforcez-vous de conserver une distance mini-
male de 20 cm entre votre corps et la machine.

11. Pour un reglage quelconque, le rabot doit étre
hors tension, et le bloc de coupe immobile.

12. Avec un bois humide, I'orifice d’ejection des
copeaux peut s’engorger. Dans ce cas, ARRE-
TEZ LA MACHINE, et dégagez I'obstruction
avec une tige de bois, MAIS JAMAIS AVEC
VOTRE DOIGT.

13. Ne faites fonctionner le rabot que lorsque
vous l'avez en main.

14. Pour ménager le tranchant des fers, au repos
le rabot doit étre placé semelle en l'air.

15. Pour conserver un équilibrage satisfaisant, il
est impératif de remplacer fers ET contre-fers
par paire : les vibrations endommagent tres
vite les parties mécaniques.

16. Attendez le ralenti complet avant de mettre
I'outil de coté.

17. N'utilisez que des fers Makita spécifiés dans
ce manuel.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.



MODE D’EMPLOI

Démontage ou montage des fers de rabot
(Fig. 1,2 et 3)

Important :

* Vérifiez toujours que le contact de I'outil est coupé
et qu'il est débranché avant de retirer ou d’installer
un fer.

Utilisez les fers de rabot suivants.

Piéces n° 793186-4 *P-04254

Les fers portant la marque * ne sont disponibles que
dans les pays européens. Consultez votre conces-
sionnaire ou le Centre de Service Makita pour
acheter des fers.

Pour retirer les fers du tambour, dévissez les cinq
boulons de maintien a I'aide de la clé hexagonale. Le
contre-fer se détache avec les fers.

Pour installer les fers, enlevez d’abord les copeaux et
autres matieres adhérant au bloc de coupe ou aux
fers. Utilisez des fers de dimensions et de poids
identiqgues, sinon les vibrations et oscillations
entraineront un travail médiocre ou méme une panne
de I'outil.

Il'y a deux vis d'ajustage pour chaque fer. Quand on
installe ceux-ci, I'encoche du fer doit s’engager sur la
téte de la vis d’ajustage. Posez ensuite le contre-fer et
serrez, a la main seulement, les cing boulons.

Controle du réglage des fers

Faites tourner le bloc de coupe jusqu'a ce que le
tranchant soit juste a égale distance des semelles
avant et arriere.

Posez l'equerre a plat sur la semelle arriere et
promenez-la au-dessus et en travers du bord de
coupe. Tournez les deux vis d’'ajustage pour régler la
saillie du fer. Celle-ci doit étre absolument uniforme
tout du long du fer, autrement dit I'equerre doit étre au
ras du tranchant du fer sur toute la longueur de ce
dernier. Aprés avoir ajusté les deux fers, serrez les
cing vis creuses de fixation de facon égale et alter-
nativement a l'aide de la clé BTR.

Une fois les vis creuses serrées, bloquez les vis
d’ajustage.

ATTENTION :

Soyez vigilant sur le serrage des vis de fixation. Une
vis mal serrée est une source de danger : contrblez
que le serrage est bien a bloc.

Les fers doivent étre posés de maniere que I'aréte de leur tranchant soit rigoureusement paralléle a la surface
de la semelle arriére. Si ce n'est pas le cas, la surface travaillée présentera diverses anomalies détaillées (avec

leur reméde) dans les croquis ci-dessous.

(A) Semelle avant (mobile)
(B) Semelle arriére (fixe)

Montage correct m

Crantage a la surface

Evidement en
début de coupe

=

Evidement en
fin de coupe

Le tranchant des deux fers est bien
paralléle a la surface de
la semelle arriere.

Cause : Un des fers, ou les deux, n'a
pas son bord parallele a la
surface de la semelle arriere.

Cause : Le tranchant d'un des fers
(ou de deux) est en retrait
par rapport a la semelle
arriere.

Cause : Le tranchant d’un des fers
(ou des deux) est
exagérément saillant par
rapport a la semelle arriere.



Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 4)

La profondeur de coupe peut se régler en tournant
simplement la poignée-molette situé sur le devant de
I'outil.

Interrupteur

ATTENTION :

Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et qu’elle revient en
position “OFF” quand vous la relachez.

Outil sans bouton de blocage ni bouton de

sécurité (Fig. 5)

Pour mettre I'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour arréter I'outil.

Outil avec bouton de blocage (Fig. 6)

Pour mettre I'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour arréter I'outil. Pour un
fonctionnement continu, tirez sur la gachette et
appuyez sur le bouton de blocage. Pour arréter I'outil
en cette position, tirez a fond sur la gachette puis
relachez-la.

Outil avec bouton de sécurité (Fig. 7)

Pour éviter que la gachette ne soit tirée accidentelle-
ment, un bouton de sécurité a été prévu. Pour mettre
I'outil en marche, appuyez sur ce bouton et actionnez
la gachette. Pour arréter I'outil, relachez la gachette.

Comment raboter (Fig. 8)

Tout d’abord, faites reposer la semelle avant de I'outil
sur la piéce a travailler sans que les fers ne soient au
contact. Mettez en marche et attendez que le bloc de
coupe tourne a plein régime. Déplacez ensuite dou-
cement I'outil vers l'avant. Lorsque vous entamez la
pieéce, exercez une pression sur I'avant du rabot ;
lorsque vous étes arrivé a I'extrémité opposée, faites
porter votre appui sur l'arriere de la machine. On
obtient une meilleure progression en installant la
piéce en déclivité, de maniére a travailler dans le sens
de la pente. La qualité de la finition sera fonction a la
fois de la vitesse de progression, et de la profondeur
de coupe. Si vous rechercez un fini optimal, réduisez
la vitesse de progression et limitez la profondeur :
faites plusieurs passes. Par contre, pour les gros
débits, n’hésitez pas a utiliser la profondeur maxi-
male : la vitesse de rotation de la machine restera
suffisante pour qu'il n'y ait pas d’engorgement.

Affltage des fers (Fig. 9, 10 et 11)

Gardez toujours vos fers bien affités afin d’obtenir
une efficacité maximum. Utilisez le dispositif
d’affitage manuel pour supprimer les ébréchures et
avoir le tranchant le plus fin.

Tout d'abord relachez les deux écrous a oreilles du
dispositif d’affitage et insérez les fers A et B, de sorte
gu'’ils soient en appui contre le talon en C et D. Serrez
ensuite les écrous.

Immergez dans l'eau la pierre a aiguiser 2 ou 3
minutes avant d’affater. Présentez 'ensemble de telle
maniére que les deux fers portent simultanément, et
selon un angle identique.

10

Raccordement a un aspirateur

En Europe (Fig. 12 et 13)

Pour éviter un ramassage laborieux des copeaus, il
est préférable de raccorder le rabot a un aspirateur
Makita. Pour ce faire, vous devez déposer le déflec-
teur 25 et le remplacer par une buse et un raccord
(accessoires disponibles chez votre distributeur).

Pour les autres pays et régions

Un dispositif d’aspiration et un joint (accessoires en
option) sont nécessaires pour raccorder un aspirateur
Makita a I'outil. Pour le dispositif d’aspiration et le
joint, consultez un catalogue ou un représentant
Makita.

ENTRETIEN

ATTENTION :
Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et
hors secteur avant toute intervention.

Remplacement des charbons

(Fig. 14, 15 et 16)

Verifiez régulierement le niveau d'usure des char-
bons, et remplacez la paire dés que I'un des deux
atteint son repére d'usure. Pour accéder aux char-
bons, déposez le déflecteur et dévissez le bouchon
du porte-charbon.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité du produit, les

réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre
effectués par le Centre d’Entretien Makita.



DEUTSCH

Ubersicht
@ Innensechskantschliissel Tiefeneinstellknopf Messer (A)
(2 Messerklemmschraube D Schalter Messer (B)
(3 Einstellschraube @ Einschaltsperre @ Kante (C)
(@ Hobelmesser @3 Arretierknopf @) Kante (D)
(B Messernut Werkstiickbeginn @ Spaneabfiihrung
(® Messerklemmplatte @ Druckausiibung am @ Makita-Absauggerét
@ Messerwelle Werkstlickende @4 VerschleiRgrenze
Dreieck Messerhalter @ Abdeckung fiir Spanauswurf
(® Schraubendreher @ Fligelmutter @0 Biirstenhalterkappe

TECHNISCHE DATEN

Modell 1806B
Hobelbreite .......coovvveiiiiiiiieecee s 170 mm
Spanabnahme stufenlos ..o 2 mm
Leerlaufdrehzahl ... 15 000 mint
Gesamtlange ... ... 529 mm
Nettogewicht ... 8,8 kg

* Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der
Entwicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land
zu Land abweichen.

NetzanschluRl

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung angeschlossen werden
und arbeitet nur mit Einphasen- Wechselspannung.
Sie ist entsprechend den Europdaischen Richtlinien
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steck-
dosen ohne Erdanschluf betrieben werden.

Fur offentliche Niederspannungs-Verteilungs-
systeme mit einer Spannung zwischen 220 und
250 vV

Schaltvorgénge von Elektrogerdten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses
Gerates unter unginstigen Netzstrombedingungen
kann sich nachteilig auf den Betrieb anderer Geréate
auswirken. Bei einer Netzstromimpedanz von 0,42
Ohm oder weniger ist anzunehmen, dass keine nega-
tiven Effekte auftreten.

Die fur dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit
tragen Ausldsungseigenschaften geschiitzt sein.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie
das Gerat benutzen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1. Putzticher, Kleidung, AnschluBleitungen, u. a.
sollten nicht in der Nahe des Arbeitsplatzes
liegen.

2. Prufen Sie das Werkstiick und entfernen Sie

Nagel, Schrauben und andere Fremdkorper

vor Arbeitsbeginn.

Die Hobelmesser sind sorgféltig zu schutzen.

Stellen Sie sicher, daR die Messerk-

lemmschrauben vor Beginn der Arbeit fest

angezogen sind.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Halten Sie die Maschine mit beiden Handen
fest.

Halten Sie Ihre Hande nicht in die Néhe von
rotierenden Teilen.

Lassen Sie die Maschine eine Weile im Leer-
lauf laufen, bevor Sie mit der Arbeit an einem
Werkstlick beginnen. Achten Sie auf Vibra-
tionen und Schlagen; beides gibt Aufschlul
Uber ein schlecht ausgewuchtetes Messer
oder nicht fachgerechten Einbau.

Stellen Sie sicher, dal? das Hobelmesser nicht
mit dem Werkstiick in Berlhrung kommt,
bevor Sie einschalten.

Beginnen Sie mit der Arbeit erst, nachdem das
Hobelmesser die volle Leerlaufdrehzahl erre-
icht hat.

Halten Sie jederzeit einen Sicherheitsabstand
von mindestens 20 cm zur Maschine.
Schalten Sie das Geréat stets vor Beginn
etwaiger Einstellarbeiten aus und ziehen Sie
den Netzstecker. Warten Sie, bis die Maschine
zum Stillstand gekommen ist.

Halten Sie niemals einen Finger in den Span-
auswurf. Der Spanauswurf kann verstopfen,
wenn Sie feuchtes Holz hobeln. Entfernen Sie
vorsichtig die Spane im Bereich des Span-
auswurfs, aber nur bei ausgeschalteter
Maschine.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Schalten Sie das Gerat nur ein,
wahrend Sie es in der Hand halten.

Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit die
Maschine aus und stellen Sie diese auf eine
Ablageflache, so daR die vordere Hobelsohle
nach oben zeigt und das Hobelmesser nicht
mit anderen Gegenstanden in Beriihrung

kommt.
Wechseln Sie stets Hobelmesser oder
Messerklemmplatten paarweise aus, um

Unwucht der Messerwelle zu vermeiden, die
Vibrationen erzeugt und die Lebensdauer der
Maschine verkiirzt.

Nach dem Hobeln muf3 erst der Stillstand der
Messerwelle abgewartet werden. Erst dann
darf die Maschine abgelegt bzw. abgestellt
werden.
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17.Wechseln Sie die Messer rechtzeitig, da
stumpfe  Messer die Ruckschlaggefahr
erhdhen und durch Drehzahlabfall den
Spéaneauswurf leicht verstopfen.
Verwenden  Sie nur Original  Makita-
Hobelmesser, da bei Verwendung von Fremd-
zubehor in Verbindung mit dieser Maschine
Verletzungsgefahr besteht.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

BEDIENUNGSHINWEISE

Aus- und Einbau der Hobelmesser

(Abb. 1, 2 u. 3)

Wichtig:

Vergewissern Sie sich, dal} die Maschine ausge-
schaltet und der Netzstecker gezogen ist, bevor Sie
die Hobelmesser aus- oder einbauen.

Die folgenden Hobelmesser kénnen verwendet
werden.

Teile-Nr. 793186-4 *P-04254

Die mit einem Sternzeichen * gekennzeichneten
Hobelmesser sind nur in Europa lieferbar. Bitte
lassen Sie sich beim Kauf von Hobelmessern von
lhrem Handler oder einer Makita-
Kundendienstzentrale beraten.

Auswirkungen von Messerfehleinstellungen

Zum Ausbau der Hobelmesser I6sen Sie mit dem
mitgelieferten Montagewerkzeug die Innensechs-
kantschrauben.

Die Messerklemmplatte der Messerwelle kann
zusammen mit den Hobelmessern abgenommen wer-
den.

Vor dem Einbau die Hobelmesser reinigen, um Spane
und Fremdkorper zu entfernen. Stets Hobelmesser
mit gleicher Gréf3e und gleichem Gewicht verwenden.
Unwucht durch ungleiche Hobelmesser beeintrachtigt
die Hobelleistung und Lebensdauer der Maschine.

Drehen Sie die Messerwelle, bis die Messerschneide
am héchsten Punkt des Messerflugkreises steht. Set-
zen Sie das Dreieck mit der Basis flach auf die
Hobelsohle und schieben Sie es Uber die Messer-
schneide. Drehen Sie die beiden Einstellschrauben
mit dem Innensechskantschliissel, um die Messer
fluchtend mit der hinteren Hobelsohle einzustellen.
Diese Einstellung mu3 sowohl auf der linken und
rechten Messerseite als auch fur beide Spannele-
mente durchgefiihrt werden. Nach der Einstellung
ziehen Sie die funf Innensechskantschrauben mit
dem Montagewerkzeug gleichmafRig und abwech-
selnd fest. Danach erfolgt nochmals eine Kontrolle
der Einstellung und ggf. Korrektur.

VORSICHT:

Ziehen Sie die Innensechskantschrauben sorgféltig
an, nicht festsitzende Schrauben kénnen zur Gefahr-
enquelle werden.

Fehleinstellung der Hobelmesser fiihrt zu ungleichméaRigem und unsauberen Hobelergebnissen. Bei richtiger
Einstellung befindet sich das Messer fluchtend mit der hinteren Hobelsohle. Die folgenden Beispiele
veranschaulichen einige richtige und falsche Einstellungen.

(A) vordere Hobelsohle
(B) hintere Hobelsohle

Richtige Einstellung

oo o]

Oberflachenvorspringe

In dieser Seitenansicht nicht zu
erkennen, liegen die Messer
genau parallel zur hinteren
Hobelsohle.

Ursache: mindestens ein
Messer schrag
eingebaut.

Kehlung beim Ansetzen
’ =

Kehlung beim Abheben m @
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Ursache: Messer zu tief
eingebaut.

Ursache: mindestens ein
Messer zu weit
vorstehend
eingebaut.



Einstellung der Spanabnahme (Abb. 4)

Die Spanabnahme kann durch Drehen des Tiefenein-
stellknopfes an der Vorderseite der Maschine einges-
tellt werden.

Schalterbedienung

VORSICHT:

Uberprifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine
an das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungs-
gemalR funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zurtickkehrt.

Werkzeug ohne Einschaltsperre und

Arretierknopf (Abb. 5)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter driicken.
Zum Ausschalten wieder loslassen.

Werkzeug mit Arretierknopf (Abb. 6)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter driicken.
Zum Ausschalten wieder loslassen. Fur Dauerbetrieb
den Schalter und den Arretierknopf driicken. Zum
Ausschalten den arretierten Schalter nochmals
drticken und wieder loslassen.

Werkzeug mit Einschaltsperre (Abb. 7)

Um ein versehentliches Betatigen des Schalters zu
verhindern, ist bei diesem Modell eine Ein-
schaltsperre eingebaut. Zum Einschalten der
Maschine erst die Einschaltsperre und dann den
Schalter drucken. Zum Ausschalten den Schalter
wieder loslassen.

Hobelbetrieb (Abb. 8)

Setzen Sie zuerst die vordere Hobelsohle auf das
Werkstiick, ohne dal3 die Hobelmesser mit dem
Werkstiick oder etwas anderem in Beriihrung kom-
men. S chalten Sie den Hobel ein und warten Sie, bis
die Messerwelle die volle Drehzahl erreicht hat.
Bewegen Sie dann den Hobel langsam vorwarts.
Uben Sie zuerst Druck im Bereich der vorderen
Hobelsohle und am Ende des Werkstiicks Druck auf
die hintere Hobelsohle aus. Das Hobeln kann durch
schrége Montage des Werkstiickes erleichtert wer-
den, wenn abwarts gehobelt wird.

Vorschub und Spanabnahme bestimmen die Ober-
flachengdte!

Schérfen der HSS-Hobelmesser

(Abb. 9, 10 u. 11)

Halten Sie Ihre Messer immer scharf, um bestmégli-
che Leistung zu erhalten. Benutzen Sie den Messer-
halter beim Schleifen mit Schleifgeraten, um die
Schneiden zu schéarfen und Beschadigungen auszus-
chleifen.

Lésen Sie zuerst die beiden Flugelmuttern auf dem
Messerhalter und setzen Sie die Messer (A) und (B)
so ein, daf’ Sie an den Kanten (C) und (D) anliegen.
Ziehen Sie dann die Fliigelmuttern fest.

Wassern Sie den Schleifstein einige Minuten, bevor
Sie schleifen. Fihren Sie den Messerhalter so, da3
beide Messer den Stein berthren, um ein gleichzeit-
iges Schleifen unter dem gleichen Winkel zu gewahr-
leisten.

Anschluf} einer Absaugvorrichtung

Fir Europa (Abb. 12 u. 13)

Fir spanfreies Hobeln kann eine Makita-
Absaugvorrichtung an das Werkzeug angeschlossen
werden. Die Saugdise (im Lieferumfang) mit den
mitgelieferten Schrauben am Werkzeug befestigen.
Dann den Schlauch der Absaugvorrichtung wie in
Abb. 13 gezeigt an die Saugduse anschlielen.

Aulereuropéische Lander

Zum Anschlu eines Makita-Absauggeréates an die
Maschine sind Spaneabfiihrung und Absaugstutzen
(Sonderzubehdr) erforderlich. Einzelheiten Uber
Spéneabfuhrung und Absaugstutzen entnehmen Sie
einem Makita-Katalog oder erfahren Sie bei lhrem
Makita-Fachhandler.

WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich,
daf sich der Schalter in der “OFF”-Position befindet
und der Netzstecker gezogen ist.

Austausch der Kohlebirsten

(Abb. 14, 15 u. 16)

Die Kohlebirsten mussen bei Erreichen der Ver-
schleiBgrenze ersetzt werden. Zunachst die Spane-
abfuihrung entfernen und dann die Kohlebursten aus-
tauschen. Die Birsten stets paarweise austauschen
und nur identische Kohlebiirsten verwenden.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gerates
zu gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs- und
Einstellarbeiten nur von durch Makita autorisierten
Werkstatten oder Kundendienstzentren unter aus-
schlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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ITALIANO

Visione generale

(O Chiave esagonale (D Grilletto dell'interruttore Lama (B)

@ Bullone @ Bottone di bloccaggio @ Lato (C)

3 Vite di regolazione 13 Bottone di bloccaggio- @) Lato (D)

(@) Lama piallatrice spegnimento @2 Boccaglio

® Incavo nella lama @ Inizio @ Aspirapolvere Makita

® Coperchio tamburo ® Fine @ Segno limite

@ Tamburo Supporto di affilatura 2 Coperchio trucioli

Riga triangolare @ Dado ad alette @ Coperchio delle spazzole a

® Cacciavite carbone

Manopola Lama (A)

DATI TECNICI . . . R .
Assicurarsi bene prima di iniziare la lavorazi-

Modello o 1806B one che i bulloni, fissanti la lama siano stretti

Larghezza di piallatura ... .. 170 mm fortemente.

Spessore di piallatura
Velocita a vuoto (min™?) ..
Lunghezza totale ...
Peso netto .....

.... 15.000

529 mm
..8,8kg

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e puo funzionare soltanto con la corrente alternata mono-
fase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza alle
norme europee, per cui puo essere usato con le prese di
corrente sprovviste della messa a terra.

Per i sistemi della rete pubblica di distribuzione a
bassa tensione da 220 V a 250 V

Le operazioni di accensione e spegnimento degli
apparecchi elettrici causano fluttuazioni di tensione.
L'utilizzo di questo dispositivo in condizioni inadatte di
corrente potrebbe avere effetti negativi sul funziona-
mento di altri apparecchi. Con una impedenza delle
rete uguale o inferiore a 0,42 ohm, si pud presumere
che non ci siano effetti negativi. La presa di corrente
usata per questo dispositivo deve essere protetta da
un fusibile o da un interruttore di circuito con basse
caratteristiche di scatto.

Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni
per la sicurezza.

REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA

1. Non bisogna mai lasciare stracci, vestiario,
corde, fili e cose simili nel raggio d'azione
della piallatrice.

2. Attenzione a non tagliare chiodi. Prima di ogni
lavorazione controllare e togliere tutti i chiodi
dal pezzo da lavorare.

3. Trattare le lame con cura.
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5. Tenere l'utensile saldamente con entrambe le
mani.

6. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

7. Prima di usare I'utensile sul pezzo da lavorare
che avete tre mano, lasciarlo routare a vuoto
per alcuni secondi. Osservate se ci sono
vibrazioni o ru”mori che possano indicare un
montaggio imperfetto o un mancato bilancia-
mento della lama.

8. Assicurarsi che lalamano n é a contatto con il
pezzo da lavorare prima di mettere in moto
I'utensile.

9. Attendere che la lama raggiunga la sua veloc-
ita stabilita prima di mettersi a piallare.

10. Tenersi costantemente alla distanza di almeno
200 mm dalla piallatice.

11. Prima di qualsiasi lavoro di sistemazione fer-
mare il motore ed attendere che la lama si sia
arrestata del tutto.

12. Mai introdurre le dita nella zona dove escono i
trucioli. Questa zona puo ingolfarsi quando si
pialla legno umido. Liberare la zona dei trucioli
con un bastoncino.

13.Non abbandonare a se stesso l'utensile in
moto. Mettere in moto l'utensile solamente
quando lo si tiene in mano.

14. Quando lasciate andare la piallatrice, fermare
il motore e appoggiarla con la parte frontale in
su, sopra un blocco di legno, in modo che le
lame non vengano a contatto con alcunché.

15. Sostituire sempre entrambe le lame o piastre
del rullo, altrimenti lo shilancio che ne risult-
era provochera vibrazioni ed accorcera la vita
dell'utensile.

16. Aspettare che la macchina si sia fermata
completamente prima di metterla da parte.
17. Usare soltanto le lame Makita specificate in

questo manuale.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI.



ISTRUZIONI PER L'USO

Rimozione o installazione delle lame della
piallatrice (Fig. 1 , 2 e 3)

Importante:

* Accertarsi sempre che la macchina sia spenta e che
il cavo di alimentazione sia staccato dalla presa di
corrente prima di rimuovere o di installare la lama.
Usare le lame seguenti.

Parte No. 793186-4 *P-04254

Le lame contrassegnate con l'asterisco sono dis-
ponibili soltanto nei paesi europei. Per I'acquisto
delle lame, rivolgersi al rivenditore o ad un Centro di
Servizio Makita.

Per smontare le lame dal rullo, svitare i cinque bulloni
con la chiave esagonale. Il coperchio del rullo verra
via assieme alle lame.

Per smontare le lame, prima di tutto fare pulizia dei
trucioli o di altro materiale estraneo aderitosi al rullo o
alle lame. Usare sempre lame delle stesse dimensioni
e peso, altrimenti avranno luogo oscillazioni o
vibrazioni del rullo, le quali produrranno una piallatura
scadente ed infine anche danni all'utensile.

Per la migliore regolazione della lama della pialla

La superficie piallata sara alla fine non liscia, se la lama non é

Ci sono due viti regolatrici su ogni lama. Quando si
montano le lame lincavo sulla lama deve trovarsi
all'altezza della testa della vite di regolazione. Quindi
piazzare il coperchio del rullo e inserire le cinque viti
con la pressione delle dita.

Far girare il rullo finche I'estremita della lama e
esattamente nella posizione centrale tra il bordo
anteriore e posteriore dell’apertura di taglio della
base.

Piazzare la riga triangolare in piano sulla base e farla
scorrere sopra il filo della lama.

ATTENZIONE:

Stringere con cura i bulloni di installazione delle lame
quando si attaccano le lame all’'utensile. Un bullone di
installazione allentato pud essere pericoloso. Accer-
tarsi sempre che siano stretti saldamente.

é montata esattamente. La lama deve essere

montata in modo che il bordo di taglio sia assolutamente allineato, e cioé parallelo alla superficie della base
posteriore. Qui di seguito sono mostrati alcuni esempi di montaggi buoni o difettosi.

(A) Base anteriore (Piano mobile)
(B) Base posteriore (Piano fisso)

Posizione buona m

Tacche sulla superficie

| bordi delle lame sono
perfettamente paralleli alla
superficie del piano.

Causa: Una delle lame o entrambi
non hanno il bordo
parallelo alla linea di base
posteriore.

Smussatura
all'inizio

=

Causa: Uno (od entrambi) i bordi
della lama non sporgono
abbastanza in rapporto
alla linea di base

posteriore.

Causa: Uno (od entrambi) i bordi
della lama sporgono
troppo in rapporto alla

linea di base posteriore.
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Regolazione della profondita di taglio (Fig. 4)
La profondita di taglio puo essere regolata semplice-
mente facendo girare la manopola davanti la pialla.

Azionamento dell'interruttore

ATTENZIONE:

Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
controllare sempre che il grilletto dell'interruttore fun-
zioni correttamente e ritorni sulla posizione “OFF”
quando viene rilasciato.

Utensile senza bottone di bloccaggio e bottone di
bloccaggio-spegnimento (Fig. 5)

Per avviare I'utensile, schiacciare semplicemente il
grilletto. Rilasciare il grilletto per arrestarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio (Fig. 6)

Per avviare l'utensile, schiacciare semplicemente |l
grilletto. Per il funzionamento continuo, schiacciare il
grilletto e spingere poi dentro il bottone di bloccaggio.
Per arrestare I'utensile dalla posizione di bloccaggio,
schiacciare completamente il grilletto e rilasciarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio-spegnimento
(Fig. 7)

Per evitare di schiacciare inavvertitamente il grilletto,
lutensile e dotato di un bottone di bloccaggio-
spegnimento. Per avviare l'utensile, premere il bot-
tone di bloccaggio-spegnimento e schiacciare il gril-
letto. Rilasciare il grilletto per arrestarlo.

Funzionamento della piallatrice (Fig. 8)

Prima cosa, appoggiare il piano anteriore dell'utensile
sulla superficie del pezzo da lavorare senza che le
lame vadono a contatto con nulla. Mettere in moto e
aspettare che le lame arrivino alla massima velocita.
Quindi muovere la pialla in avanti lentamente.
All'inizio della piallatura esercitare pressione sulla
parte anteriore dell'utensile, a nella parte posteriore
alla fine della medesima. La piallatura riuscira piu
facile se inclinate il pezzo da lavorare e lo fissate, in
modo che si possa piallare un poco in discesa.

La velocita e profondita di taglio determinano il tipo di
finitura. La piallatrice funziona ad una velocita che
non permette I'ingolfamento dei trucioli. Per tagli alla
buona la profondita di taglio pud essere aumentata,
mentre per ottenere una bella finitura si richiede una
riduzione della profondita di taglio e di velocita di
avanzamento.
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Affilatura delle lame della piallatrice

(Fig. 9, 10 e 11)

Per delle prestazioni ottimali, mantenere sempre le
lame affilate. Usare il supporto di affilatura per togliere
le tacche e produrre un bordo affilato.

Allentare per prima cosa i due dadi ad alette sul
supporto e inserire le lame (A) e (B) in modo che
facciano contatto con i lati (C) e (D). Stringere poi i
dadi ad alette.

Prima dell’affilatura, immergere nell’acqua per 2 o 3
minuti la pietra per affilare. Per I'affilatura simultanea
allo stesso angolo, tenere il supporto in modo che
entrambe le lame facciano contatto con la pietra per
affilare.

Collegamento di un aspirapolvere

Utensile per I'Europa (Fig. 12 e 13)

Per eseguire delle piallature pulite, collegare un aspi-
rapolvere Makita all’'utensile. Installare il boccaglio
(attrezzatura standard) sull'utensile usando le viti
fornite. Collegare poi un tubo dell'aspirapolvere al
boccaglio come mostrato nella Fig. 13.

Modello per gli altri paesi ed aree

Per collegare un aspirapolvere Makita all’'utensile &
necessario un boccaglio e un giunto (accessori opzi-
onali). Per il boccaglio e il giunto, consultare un
catalogo o un rappresentante Makita.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla macchina,
accertatevi sempre che sia spenta e staccata dalla
presa di corrente.

Sostituzione delle spazzole a carbone

(Fig. 14, 15 e 16)

Sostituire le spazzole a carbone quando sono usurate
fino al segno limite. Togliere per prima cosa il coper-
chio trucioli e sostituire poi le spazzole a carbone.
Entrambe le spazzole a carbone devono essere
sostituite allo stesso tempo con altre identiche.

Per mantenere la sicurezza e l'affidabilita del pro-
dotto, le riparazioni, la manutenzione o le regolazioni
dovrebbero essere eseguite da un centro di assi-
stenza Makita autorizzato.



NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

(1 Zeskantsleutel Knop 19 Mes (B)
@ Inbusbout D) Trekschakelaar 20 Zijkant (C)
(3 stelschroef (@ Vastzetknop @) Zijkant (D)
@ Schaafmes @3 Ontgrendelknop @2 Verbindingsstuk
(B Uitsparing in het mes Start @ Makita stofzuiger
® Afdekplaat van beitelwals @® Einde @ Limiet markering
@ Beitelwals Slijphouder
Vals . @ Spaanafvoer
Doorzichtige driehoek @2 Vleugelmoer % Koolborsteldop
(® Schroevedraaier Mes (A)
TECHNISCHE GEGEVENS 4. Kontroleer alvorens te schaven of de beves-
Model 1806B tigingsbouten van de messen stevig vastge-
Schaafbreedte ...........cccoovviiiiiiiiii 170 mm draaid zijn.
Max. schaafdiepte ... e 2mm 5 pHoud het gereedschap met beide handen
Toerental onbelast/min. (min™) 15 000 stevig vast.
Totale lengte ... 529mm g Houd uw handen uit de buurt van de bewe-
Netto gewiCht .......cccooviriiiiiiic e 8,8 kg gende delen.
7. Alvorens het gereedschap op een werkstuk te
*In yerba_nd met ononqerbroken research - en gebruiken, laat u het een tijdje draaien. Onder-
ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bo- Joek het op vibraties of schommelende
venstaande technische gegevens te wijzigen b h g Lo latie of
zonder voorafgaande kennisgeving. ewegingen die op een onjuiste installatie o
« Opmerking: De technische gegevens kunnen van onjuist gebalanceerde messen kunnen wijzen.
p 9: | 9eg 8. Zorg dat de messen niet in aanraking zijn met
land tot land verschillen. het werkstuk als u het gereedschap in wilt
Stroomvoorziening schakelen.
De machine mag alleen worden aangesloten op een 9. Wacht alvorens te schaven tot de messen op
stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op de volle snelheid draaien.
naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom  10.Zorg dat u het gereedschap ten alle tijde op
worden gebruikt. De machine is dubbel-geisoleerd vol- een afstand houdt van minstens 200 mm.
gens de Europese standaard en kan derhalve ook op  11. Alvorens iets bij te stellen dient u altijd het
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten. gereedschap uit te schakelen en te wachten
Voor openbare laagspanningsverdeelsystemen totgat de messen volledig tot stilstand zijn
van tussen 220 V en 250 V gexkomen.
Schakelbedieningen van elektrische toestellen ver-  12.Steek uw vinger nooit in de spaanafvoer. De
oorzaken spanningsschommelingen. De bediening spanen kunnen erin klem raken als u nat hout
van dit gereedschap onder ongunstige lichtnetom- schaaft. Verwijder in dit geval de spanen met
standigheden kan een nadelige invioed hebben op de een stukje hout. .
bediening van andere apparatuur. Het kan worden  13.Schakel altiid uit als u het gereedschap niet
aangenomen dat er geen negatieve effecten zullen gebruikt. Schakel het gereedschap alleen in
zijn wanneer de netimpedantie gelijk is aan of minder als u het in handen houdt.
is dan 0,42 Ohm. 14. Wanneer u het gereedschap achterlaat,
Het stopcontact dat voor dit gereedschap wordt schakel het uit en zet het op een plankje met
gebruikt, moet beveiligd zijn door een zekering of een het voorstuk naar boven gericht zodat de mes-
stroomonderbreker met trage afschakelkarakteristie- sen niets aanraken. )
ken. 15. Vervang altijd gelijktijdig beide messen en
Veiligheid K afdekplaten, aangezien anders onbalans kan
Vel Ignel S‘.’I\{eﬂ (.ednd. t u de bii de Veiligheid ontstaan, waardoor de gebruiksauur van het
oor u‘a’?&e' ighel k|en uae tugevloeg e veiligheids- gereedschap verkort kan worden.
Voorschriien nauwkeurig op te voigen. 16. Wacht totdat de messen volledig tot stilstand
AANVULLENDE zijn gekomen, alvorens de machine opzij te
zetten.
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN 17. Gebruik alleen Makita messen die in deze

1. Lompen, doeken, touwen en soortgelijke prul-
len dienen nooit in het werkgebied achterge-
laten te worden.

2. Zorg dat het gereedschap nooit in kontakt
komt met spijkers. Verwijder alvorens te
schaven eventuele spijkers van het werkstuk.

3. Wees zeer voorzichtig met de messen.
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gebruiksaanwijzing zijn gespecificeerd.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.



BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Verwijderen of installeren van de
schaafmessen (Fig. 1, 2 en 3)

Belangrijk:

Controleer altijd of de machine is uitgeschakeld en
het netsnoer uit het stopcontact is verwijderd, alvo-
rens de messen te verwijderen of te installeren.
Gebruik de volgende schaafmessen.

Onderdeelnr. 793186-4 *P-04254

De met * gemarkeerde messen zijn alleen in
Europese landen verkrijgbaar. Raadpleeg uw
dealer of het Makita Service-centrum wanneer u
messen wilt kopen.

Om de messen van de beitelwals te verwijderen,
draait u met een zeskantsleutel de vijf bevestigings-
bouten los. De klemplaat kunt u dan tegelijk met de
messen afnemen.

Voor de juiste mesinstelling

Alvorens de messen te installeren dienen ze gerein-
igd te worden van eventuele spaanders, stof en vuil.
Ook de beitelwals dient te worden schoongemaakt.
Gebruik altijd messen van dezelfde afmetingen en
gewicht, aangezien anders trillingen of schudden van
de beitelwals kunnen worden veroorzaakt, waardoor
het gereedschap niet meer goed schaaft en uiteindel-
ijk defekt raakt.

Er zijn twee afstelschroeven voor elk mes. Bij het
installeren van de messen, dient u de koppen van de
afstelschroeven in de uitsparingen in de messen te
passen. Plaats vervolgens de klemplaat en draai met
uw vingers de vijf bevestigingsbouten vast.

Draai de beitelwals om totdat de scherpe kant van het
mes zich in het midden tussen de voorste en achter-
ste schaafzool bevindt.

Leg vervolgens een doorzichtige driehoek op het
achterste zoolvlak en schuif hem naar de scherpe
kant van het mes totdat deze ermee bedekt wordt.

LET OP:

Trek de bevestigingsbouten zorgvuldig aan wanneer
u de messen aan de machine bevestigt. Een losse
bevestigingsbout kan gevaar opleveren. Controleer
altijd of de bouten goed zijn vastgedraaid.

Uw te schaven oppervlakte zal ruw en ongelijk worden, indien het mes niet correct is ingesteld. Het mes moet
dusdanig gemonteerd worden opdat de zijkant absoluut gelijk ligt ofwel parallel met het viak van de achterzool.
Onderstaand enkele voorbeelden van juiste en onjuiste instellingen.

(A) Voor zool (beweegbaar)
(B) Achterzool (vast)

Correcte instelling m B

Happen in het opperviak

Gutsen bij het
begin

Gutsen bij het
eind
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Ofschoon dit zijaanzicht het niet
toont, draaien de snijkanten van het
mes perfect parallel met de
achterzool.

Oorzaak: Eén van beide messen
staat niet parallel ingesteld
met achterzool.

Oorzaak: Eén van beide messen
steekt niet voldoende uit in
relatie tot achterzool.

Oorzaak: Eén van beide messen
steekt te ver uit in relatie tot
achterzool.



Instellen van schaafdiepte (Fig. 4)
De schaafdiepte is heel eenvoudig in te stellen door
de knop voor op het gereedschap te verdraaien.

Werking van de trekschakelaar

LET OP:

Alvorens de machine op netstroom aan te sluiten,
dient u altijd te controleren of de trekschakelaar
behoorlijk werkt en bij het loslaten naar de “OFF”
positie terugkeert.

Voor machines zonder vastzetknop en
ontgrendelknop (Fig. 5)

Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de
trekschakelaar in. Laat de schakelaar los om de
machine uit te schakelen.

Voor machines met een vastzetknop (Fig. 6)

Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de
trekschakelaar in. Laat de schakelaar los om de
machine uit te schakelen. Voor continu gebruik, eerst
de trekschakelaar en dan de vastzetknop indrukken.
Om de machine vanuit de vergrendelde stand te
stoppen, de trekschakelaar helemaal indrukken en
deze dan loslaten.

Voor machines met een ontgrendelknop (Fig. 7)

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat
de trekschakelaar per toeval wordt ingedrukt. Om de
machine te starten, druk de ontgrendelknop in en druk
dan de trekschakelaar in. Om de machine te stoppen,
de trekschakelaar loslaten.

Schaven (Fig. 8)

Leg eerst het voorste zoolvlak plat op het opperviak
van het werkstuk, zonder dat de messen nog iets
aanraken. Schakel het gereedschap in en wacht
totdat de messen op volle snelheid draaien. Hierna
beweegt u het gereedschap langzaam vooruit. Oefen
druk uit op het voorste gedeelte van het gereedschap
als u begint te schaven en op het achterste gedeelte
als het einde nadert. Het schaven gaat gemakkelijker
als u het werkstuk een beetje schuins houdt, zodat u
schaaft met het gereedschap iets naar beneden
gericht.

De snelheid waarmee u schaaft en de schaaftdiepte
bepalen het resultaat. De snelheid van verspanen zelf
is zodanig dat de spanen nooit klemraken. Voor ruw
schaven kunt u de schaafdiepte vermeerderen, terwijl
voor een goede afwerking de schaafdiepte vermind-
erd moet worden en het gereedschap langzamer
vooruitbewogen dient te worden.

Aanscherpen van de schaafmessen

(Fig. 9, 10 en 11)

Houd uw schaafmessen altijd scherp om de best
mogelijke resultaten te krijgen. Gebruik de slijphouder
om bramen te verwijderen en fijn geslepen randen te
krijgen.

Draai eerst de twee vleugelmoeren op de houder los
en steek messen (A) en (B) erin zodat deze met
zijkanten (C) en (D) in aanraking komen. Draai dan de
twee vleugelmoeren vast.

Dompel de wetsteen voor 2 of 3 minuten in water
alvorens aan te scherpen. Houd de aanscherphouder
zodanig, dat beide messen met de wetsteen in aan-
raking komen voor gelijktijdig aanscherpen onder
dezelfde hoek.

Aansluiten van een stofzuiger

Voor Europese landen en gebieden (Fig. 12 en 13)
Voor stofvrij schaven sluit u een Makita-stofzuiger aan
op uw machine. Monteer de zuigkop (bijgeleverd
onderdeel) op de machine door gebruikmaking van
de bijgeleverde schroeven. Sluit daarna een slang
van de stofzuiger aan op de zuigkop (zie Fig. 13).

Voor andere landen en gebieden

Om een Makita-stofzuiger aan uw machine te beves-
tigen, hebt u een verbindingsstuk en scharnierstuk
(los verkrijgbare accessoires) nodig. Voor het
verbindingsstuk en scharnierstuk dient u een catalo-
gus of vertegenwoordiger van Makita te raadplegen.

ONDERHOUD

LET OP:

Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
onderhoud aan de machine uit te voeren.

Vervangen van koolborstels

(Fig. 14, 15 en 16)

Vervang de koolborstels wanneer deze tot aan de
limietmarkering zijn versleten. Verwijder eerst de
spaanafvoer en vervang dan de koolborstels. Ver-
vang altijd beide koolsborstels gelijktijdig door gelijk-
soortige koolborstels.

Opdat het gereedschap veilig en betrouwbaar blijft,
dienen alle reparaties, onderhoud of afstellingen te
worden uitgevoerd bij een erkend Makita service
centrum.
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Explicacion de los dibujos

@ Llave hexagonal Pomo (9 Cuchilla (B)

(2 Tornillo D Interruptor de gatillo 20 Lado (C)

® Tonillo de ajuste @ Boton de blogueo @) Lado (D)

@ Cuchilla 13 Boton de seguridad @ Tobera

(® Ranura en la cuchilla Comienzo @ Aspirador Makita

® Cubierta del tambor @® Final @ Marca de limite

? Tambor Maestro de afilado @ Cubierta de virutas

(® Regla triangular Tuerca de mariposa .

(9 Destornillador Cuchilla (A) % Tapas del portaescobillas

ESPECIFICACIONES

Modelo
Anchura cepillado
Profundidad de cepillado
Velocidad en vacio (min™) ...
Longitud total ...
Peso neto

* Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan
sujetas a cambios sin previo aviso.

* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes
de pais a pais.

Alimentacion
La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tension que la
indicada en la placa de caracteristicas, y solo puede
funcionar con corriente alterna monofésica. El
sistema de doble aislamiento de la herramienta
cumple con la norma europea y puede, por lo tanto,
usarse también en enchufes hembra sin conductor de
tierra.

Para sistemas de distribucion de baja tension de
entre 220 y 250 v publicos

Los cambios de operacion de aparatos eléctricos
ocasionan fluctuaciones de tension. La operacion de
este dispositivo en condiciones desfavorables de
corriente puede afectar adversamente a la operacion
de otros equipos. Con una impedancia eléctrica igual
o inferior a 0,42 ohmios, se puede asumir que no
surgiran efectos negativos.

La toma de corriente utilizada para este dispositivo
debera estar protegida con un fusible o disyuntor que
tenga unas caracteristicas de desconexion lenta.

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones
de seguridad incluidas.

NORMAS DE SEGURIDAD
ADICIONALES

1. No deje nunca trapos, ropas, cuerdas, cord-
eles u objetos similares en los alrededores del
area de trabajo.

2. Evite el cortar clavos. Busque y extraiga todos
los clavos de la pieza de trabajo antes de
realizar la operacion.

3. Manipule las cuchillas cuidadosamente.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Asegu rese que los tornillos de instalacion de
la cuchilla estén apretados firmemente antes
de realizar la operacion.

Sostenga la herramienta firmemente con
ambas manos.

Mantenga las manos alejadas de las partes
rotativas.

Antes de utilizar la herramienta en la pieza de
trabajo actual, déjela funcionar durante un
rato. Vea que no haya vibraciones u oscila-
ciones que puedan indicar una instalacion mal
hecha o una cuchilla mal equilibrada.

Asegu rese de que la cuchilla no toque la pieza
de trabajo antes de que se conecte el interrup-
tor.

Espere hasta que la cuchilla haya alcanzado
toda su velocidad antes de empezar a cortar.
Manténgase al menos a 200 mm de distancia
de la herramienta en todo momento.

Cuando desconecte la maquina, espere a que
las cuchillas se hayan parado totalmente
antes de realizar cualquier tipo de ajuste.
Nunca ponga el dedo en la salida de virutas.
La salida puede obstruirse cuando se corta
madera hu meda. Extraiga las virutas con un
palo.

No deje la herramienta funcionando. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las
manos.

Cuando deje la cepilladora, desconéctela y
péngala con la base frontal hacia arriba en un
bloque de madera, de manera que las cuchil-
las no contacten con nada.

Cambie siempre ambas cuchillas o cubiertas
del tambor, de otra manera el desequilibrio
que se produciria causaria vibraciones y acor-
taria la vida de la maquina.

Espere a que la herramienta se pare comple-
tamente antes de dejarla aparte.

Emplee solamente las cuchillas Makita espe-
cificadas en este manual.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.



INTRUCCIONES
PARA EL FUNCIONAMIENTO

Extraccién o instalacion de las cuchillas de
la cepilladora (Fig. 1 ,2y 3)

Importante:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté
desconectada y desenchufada antes de extraer o
instalar la cuchilla.

* Utilice las siguientes cuchillas de cepilladora.
NUmeros de pieza 793186-4 *P-04254
Las cuchillas marcadas con asterisco * solamente
estan disponibles en los paises europeos. Consulte
a su distribuidor o al centro de servicio Makita a la
hora de adquirir las cuchillas.

Para extraer las cuchillas del tambor, desenrosque
los cinco tornillos de instalacion con una llave hexa-
gonal . La cubierta del tambor se desprendera junto
con las cuchillas.

Para instalar las cuchillas, limpie primero todas las
virutas o materiales extrafios adheridos al tambor o a
las cuchillas. Utilice cuchillas de las mismas dimen-
siones y peso, o se produciran oscilaciones/
vibraciones, provocando una accion de cepillado
imperfecta y, eventualmente, la rotura de la herra-
mienta.

Para el ajuste correcto de la cuchilla de cepilladora

Para cada cuchilla hay dos tornillos de adjuste.
Cuando instale la cuchilla, la ranura debe coincidir
con la cabeza del tornillo de ajuste. Luego coloque la
cubierta del tambor y atornille los cinco tornillos con la
mano.

Gire el tambor hasta que el borde de la cuchilla esté
justo en el centro entre las bases delantera y trasera.
Coloque la regla triangular en la base y deslicela
sobre el borde de la cuchilla. Gire los dos tornillos de
ajuste para graduar la altura de la cuchilla. El ajuste
debe hacerse de manera que la protrusion de la
cuchilla sea uniforme en el cepillo. Ademas la regla
triangular debe ponerse al ras con todo el ancho del
borde de la cuchilla. Después de ajustar ambas
cuchillas, apriete los cinco tornillos de instalacion
uniforme y alternadamentte con la llave hexagonal.
Después de apretar los tornillos, asegurese de los
tornillos de ajuste completamente.

PRECAUCION:

Apriete cuidadosamente los tornillos de instalacion de
las cuchillas cuando las instale en la herramienta. Un
tornillo de instalacion flojo puede ser peligroso. Veri-
fique siempre que los tornillos estén apretados firme-
mente.

Su superficie de cepillado quedara tosca y desnivelada, a no ser que la cuchilla sea ajustada adecuada y
fuertemente. La cuchilla debe montarse de tal manera que el borde cortante esté absolutamente nivelado, es
decir, paralelo a la superficie de la base trasara. Dabajo hay algunos ejemplos de ajustes buenos y malos.

(A) Base frontal (zapata movible)
(B) Base trasera (zapata estacionaria)

Ajuste correcto

oo o]

Superficie con muescas

—
>(A) O

Escopleado al
principio

=

Aun cuando esta vista lateral no deje
verlo, los bordes de las cuchillas
corren perfectamente paralelos a la
superficie de la base trasera.

Causa: Una o ambas cuchillas no
tiene el borde paralelo a la
linea de la base trasera.

Causa: Uno o ambos bordes de la
cuchilla no sobresale
suficientemente en relacion a
la linea de la base trasera.

Causa: Uno o ambos bordes de la
cuchilla sobresale demasiado
en relacién a la base trasera.
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Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 4)

La profundidad de corte se puede ajustar simple-
mente girando el pomo de la parte frontal de la
herramienta.

Accién del interruptor

PRECAUCION:

Antes de conectar la herramienta, verifique siempre
que el interruptor de gatillo funcione correctamente y
vuelva a la posiciéon “OFF” al dejarlo libre.

Para maquinas sin botén de bloqueo ni botén de
seguridad (Fig. 5)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta.

Para maquinas con botén de bloqueo (Fig. 6)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta. Para
realizar una operacion continua, apriete el gatillo y
luego presione hacia adentro el botén de bloqueo.
Para detener la herramienta estando el botén en la
posicién de bloqueo, apriete completamente el gatillo
y luego déjelo libre.

Para maquinas con botén de seguridad (Fig. 7)
Para evitar apretar accidentalmente el gatillo se ha
suministrado un botén de seguridad. Para arrancar la
herramienta, presione el botén de seguridad y apriete
el gatillo. Deje libre el gatillo para detener la her-
ramienta.

Operacion de cepillado (Fig. 8)

Primeramente, ponga la herramienta descansando
sobre su base sobre la pieza de trabajo sin que las
cuchillas hagan contacto con ella. Conecte la her-
ramienta y espere a que las cuchillas alcancen su
velocidad méxima. Luego mueva la herramienta con
cuidado hacia adelante. Aplique presion sobre la
parte frontal de la herramienta al comienzo del cepil-
lado. El cepillado resultard mas facil si la pieza de
trabajo es afianzada firmemente, de manera que se
pueda cepillar hacia abajo.

La velocidad y la profundidad de corte determinan el
tipo de acabado. La fuerza motriz de la cepilladora
corta a una velocidad a la que no se produciran
atascos por las virutas. Para un corte tosco se debe
inrementar la profundidad de corte, mientras que para
un buen acabado se debe reducir la profundidad de
corte y avanzar la herramienta més lentamente.

Afilado de las cuchillas de la cepilladora

(Fig. 9, 10y 11)

Mantenga siempre afiladas las cuchillas para con-
seguir el mejor resultado posible. Utilice el maestro
de afilado para evitar las mellas y conseguir un buen
filo.

Primero, afloje las dos tuercas de mariposa del
soporte e inserte las cuchillas (A) y (B) de manera
que toquen los lados (C) y (D). Luego apriete las
tuercas de mariposa.

Sumerja la piedra afiladora en agua durante unos 2 6
3 minutos antes del afilado. Sostenga el soporte de
manera que ambas cuchillas toquen la piedra afilador
para realizar un afilado simultaneo al mismo angulo.
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Conexion de un aspirador

Para paises europeos (Fig. 12 y 13)

Cuando desee realizar una operacion de cepillado
limpia, conecte una aspiradora Makita a su her-
ramienta. Instale la tobera (equipo estandar) en la
herramienta utilizando los tornillos suministrados.
Luego conecte una manguera de la aspiradora a la
tobera como se muestra en la figura 13 .

Para otros paises

Para conectar un aspirador Makita a su herramienta
necesitara una tobera y una junta (accesorios
opcionales). Consulte un catalogo o con un represen-
tante de Makita para conocer la tobera y la junta que
debera utilizar.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

Aseglrese siempre de que la herramienta esté
desconectada y desenchufada antes de realizar nin-
guna reparacion en ella.

Reemplazo de las escobillas de carb6n

(Fig. 14, 15y 16)

Reemplace las escobillas de carbén cuando estén
desgastadas hasta la marca de limite. Primero,
extraiga la cubierta para virutas y luego reemplace las
escobillas de carbén. Las dos escobillas de carbén
idénticas deberan reemplazarse al mismo tiempo.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto,
las reparaciones, el mantenimiento y los ajustes
deberan ser realizados por un Centro de Servicio
Autorizado de Makita.



PORTUGUES

Explicaca o geral

(1 Chave hexagonal (@ Chave de fendas (2 Porca de orelhas
@ Parafuso de cabeca Botdo Lamina (A)
hexagonal @) Gatilho do interruptor 19 Lamina (B)
(® Parafuso (2 Boto de ) Lado (C)
@ Lamina bloqueio/desbloqueio @) Lado (D)
(® Ranhura da lamina @3 Botdo de @ Tubo
(® Placa (capa) de fixacéo da bloqueio/desbloqueio @3 Aspirador da Makita
lamina ao tambor Inicio @) Marca limite
@ Tambor @® Fim @ Falange de saida de aparas
Guia triangular Suporte para afiar 2 Tampas do porta-escovas

ESPECIFICACOES

Modelo

Largura da lamina
Profundidade de corte ..
Velocidade em vazio (min~*)
Comprimento total
Peso ..o,

1806B

* Devido a um programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, estas especificacdes podem ser
alteradas sem aviso prévio.

* Nota: As especificagdes podem variar de pais para
pais.

Alimentaca” o
A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de
alimentacdo com a mesma voltagem da indicada na
placa de caracteristicas, e s6 funciona com alimen-
tacdo CA monofasica. Tem um sistema de isolamento
duplo de acordo com as normas europeias e pode,
por isso, utilizar tomadas sem ligacéo a terra.

Para sistemas publicos de distribuicdo de baixa
voltagem entre 220 V e 250 V

Alternar a operacdo de aparelhos eléctricos pode
causar flutuagbes de voltagem. A operacdo deste
aparelho sob condigdes de alimentacdo nédo favora-
veis pode ter efeitos adversos na operacao de outro
equipamento. Com uma impedancia de alimentacéo
igual ou inferior a 0,42 ohms pode-se presumir que
ndo havera efeitos negativos. A tomada de alimenta-
cao utilizada para este aparelho deve ser protegida
com um fusivel ou um disjuntor protector de circuito
que tenha caracteristicas de disparo lentas.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranga, leia as instru¢cdes anexas.

REGRAS DE SEGURANCA ADICIONAIS
1

Nunca deixe trapos, roupas, cordas, cordéis
ou objectos similares na &rea de servico.

2. Evite cortar pregos. Antes do inicio da ope-
ragdo retire todos os pregos da superficie que
vai trabalhar.

3. Tenha muito cuidado quando mexer nas la “mi-
nas.

4. Verifique se os pernos do porta-la "minas esta o
bem apertados antes de iniciar o trabalho.

5. Segure a ferramenta com firmeza.

6. Afaste as ma os das partes em rotaga ~o.

7. Antes de iniciar o trabalho deixe a ferramenta
funcionar em vazio durante uns momentos.
Verifigue se se produzem vibrago “es ou
oscilago’ es que possam indicar uma insta-
lagdo incorrecta ou uma la “mina mal colocada.

8. Nao deixe a ld&mina tocar na superficie de
trabalho antes de accionar o interruptor.

9. Espere até a ldmina estar a funcionar na
velocidade méxima antes de iniciar o corte.

10. Durante a operaca o afaste-se pelo menos
200 mm da ferramenta.

11. Quando desligar a ferramenta, espere até que
as ldminas estejam completamente paradas
antes de efectuar qualquer afinaca ~o.

12. Nunca ponha o dedo na saida das particulas.
Esta saida pode ficar obstruida quando cortar
madeira hu mida. Extraia as particulas com
uma vara.

13. N&o deixe a ferramenta a funcionar sozinha.
Trabalhe apenas quando a puder segurar com
as duas mdos.

14. Quando nd o estiver a funcionar, desligue-a e
coloque-a com a base frontal virada para cima,
sobre um bocado de madeira, de maneira que
as ldminas nd o toquem em nada.

15. Substitua sempre as duas la “minas ou as tam-
pas do tambor. Caso contrario provocara um
desequilibrio da ferramenta que originara
vibragd es e encurtara o seu tempo de vidau "til.

16. Espere que a maquina esteja completamente
parada antes de a colocar de lado.

17. Utilize s6 as laminas da Makita especificadas
neste manual.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES.
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INSTRUGCOES DE FUNCIONAMENTO

Para retirar ou colocar as la “minas da plaina
(Fig.1,2e3)

Importante:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
retirar ou colocar a lamina.

* Utilize as seguintes laminas de plaina.

N. de Parte 793186-4 *P-04254

As laminas com a marca * sé existem no mercado
Europeu. Consulte o seu revendedor ou o Centro
de Assisténcia da Makita quando comprar laminas.

Para extrair as laminas do tambor, desaperte os cinco
pernos com a chave hexagonal. A placa do tambor
soltar-se-a juntamente com as laminas.

Limpe primeiro as aparas ou particulas que possam
ter aderido as laminas ou ao cilindro, antes de
colocé-las. Utilize sempre laminas com as mesmas
dimensdes e peso, a fim de evitar vibractes e
oscilagbes que provocardo um corte imperfeito e
possiveis avarias da ferramenta.

Regulagd o correcta da la”mina de corte
Se a lamina néo ficar apertada e regulada de maneira

Cada lamina fica segura com dois parafusos. Quando
colocar a lamina, a ranhura deve coincidir com a
cabega do parafuso. Seguidamente coloque a placa
do tambor a aparafuse os cinco pernos a méo.

Rode o tambor até o bordo da lamina ficar centrado
entre as bases frontal e traseira.

Coloque a guia triangular na base e deslize-a sobre o
bordo da lamina. Rode os dois parafusos para regular
a altura da lamina. A regulacdo deve ser feita de
maneira que a lamina fique paralela a base da plaina.
Além disso, a guia triangular deve ser colocada em
varios pontos em toda a largura da lamina. Depois de
regular as duas laminas, aperte os cinco pernos
numa sequéncia alternada, utilizando a chave hexa-
gonal.

Certifique-se de que ficam bem apertados.

PRECAUCAO:

Aperte os parafusos de instalagéo da lamina cuida-
dosamente quando colocar as laminas na ferra-
menta. Um parafuso de instalacdo solto pode ser
perigoso. Verifique sempre se estdo apertados seg-
uramente.

adequada, a superficie de trabalho ficara imperfeita e

desnivelada. A lamina deve ser colocada de modo que a sua extremidade de corte fique absolutamente

nivelada, isto
regulagdes bem e mal feitas.

(A) Base frontal (sapata movel)
(B) Base traseira (sapata estética)

Regulac&o correcta m

Superficie com desniveis

C/\

A

é, paralela a superficie da base traseira. A seguir poderd observar alguns exemplos de

Embora esta perspectiva lateral nao
mostre, as extremidades das laminas
deslizam perfeitamente paralelas a
superficie da base traseira.

Causa: Uma ou ambas as laminas
nao tém as extremidades
paralelas a linha da base
traseira.

Inclinacéo no
principio da peca

===

=\,

Inclinagéo
na saida
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Uma ou ambas as
extremidades da lamina nao
sobressaiem suficientemente
em relagéo a linha da base
traseira.

Causa:

Uma ou ambas as
extremidades da lamina
sobressaiem demasiado em
relacédo a base traseira.

Causa:

DY/



Regulacd o da profundidade de corte (Fig. 4)
Para regular a profundidade de corte basta rodar o
botéo existente na parte frontal da ferramenta.

Interruptor

PRECAUGAO:

Antes de ligar a ferramenta verifique sempre se o
gatilho funciona correctamente e regressa a posicéo
“OFF” (desligado) quando o solta.

Para ferramenta sem o bota “o de bloqueio/
desbloqueio (Fig. 5)

Para ligar a ferramenta carregue no gatilho. Liberte-o
para para-la.

Para ferramenta com bota "o de bloqueio (Fig. 6)
Para ligar a ferramenta, carregue no gatilho. Liberte-o
para para-la. Para operagdo continua, carregue no
gatilho e em seguida empurre o botdo de bloqueio.
Para parar a ferramenta a partir da posicdo de
bloqueio carregue completamente no gatilho e em
seguida liberte-o.

Para ferramenta com bota "o de bloqueio/
desbloqueio (Fig. 7)

Para evitar o accionamento involuntario do gatilho
existe um bot&o de bloqueio/desbloqueio. Para ligar a
ferramenta pressione esse botdo e carregue no
gatilho. Solte o gatilho para parar.

Corte (Fig. 8)

Comece por colocar a ferramenta com a base sobre
a superficie de trabalho, sem que as laminas lhe
toquem. Ligue a ferramenta e aguarde que as lami-
nas atinjam a sua velocidade méxima. Movimente a
ferramenta com cuidado, para a frente. No inicio do
corte faca presséo na parte dianteira da ferramenta.
Facilitard o corte se a superficie de trabalho estiver
bem segura, permitindo cortar até abaixo.

A velocidade e a profundidade de corte séo determi-
nantes para o tipo de acabamento. A forca motriz da
plaina corta a uma velocidade que n&o origina acu-
mulagdo de aparas. Se desejar um corte rudimentar
deverd aumentar a profundidade de corte, enquanto
que para um acabamento perfeito devera reduzir a
profundidade de corte e movimentar a ferramenta
lentamente.

Afiar as la’minas de corte (Fig. 9, 10 e 11)

Para obter os melhores resultados de trabalho man-
tenha sempre as laminas bem afiadas. Utilize o
afinador para evitar estragos e conseguir um bom fio.

Em primeiro lugar, desaperte as duas porcas de
orelhas e introduza as laminas (A) e (B) de maneira
que toguem os lados (C) e (D). Seguidamente, aperte
as porcas de orelhas.

Introduza a pedra de amolar na 4gua durante cerca
de 2 ou 3 minutos. Segure o suporte de maneira que
ambas as laminas toquem na pedra de amolar, a fim
de que sejam afiadas em simultaneo e no mesmo
angulo.

Ligacd o a um aspirador

Para paises e areas Europeias (Fig. 12 e 13)
Quando desejar executar uma operagdo de corte
limpo, ligue um aspirador Makita a sua plaina.
Coloque o tubo (equipamento basico) na ferramenta
utilizando os parafusos fornecidos. Em seguida ligue
o tubo do aspirador ao tubo como indicado na
Fig. 13.

Para outros paises e areas

Necessita de um tubo e uma ligagdo (acessorios
opcionais) para ligar um aspirador da Makita a sua
ferramenta. Consulte um catdlogo da Makita ou um
agente oficial sobre o tubo e a ligag&o.

MANUTENCAO

PRECAUCAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta des-
ligada e a ficha retirada da tomada antes de efectuar
qualquer inspecgéo e manutencao.

Substituica™o das escovas de carva“o

(Fig. 14, 15 e 16)

Substitua as escovas de carvdo quando estiverem
gastas até a marca limite. Primeiro retire a falange de
saida das aparas e em seguida substitua as escovas
de carvéo. Devem ser as duas substituidas simulta-
neamente por escovas idénticas.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do
produto, as reparacdes, manutencdo e afinagbes
deverdo ser sempre efectuadas por um Centro de
Assisténcia Oficial MAKITA.
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lllustrationsoversigt

@ 6-kantnggle Dybdeindstillingsgreb 19 Havljern (B)

@ Klemskrue D Afbryder 20 Anslagskant (C)

(3 Justérskrue @ Laseknap @) Anslagskant (D)

@ Havljern @3 Startspeerre @ Spanudtag europzeisk

() Not i havljern Tryk ved emnets forkant (start) udfarsel (rund)

® Klemplade @ Tryk ved emnets bagkant (slut) @ Makita udsugning

@ Kutter Knivholder @) Slidgreense
Indstillingstrekant (2 Vingemgtrik @ Spanstuds

® Skruetraekker Hevljern (A) @ Bersteholderheette
:AidKL\:ISKE DATA 18068 YDERLIGERE

HBVIEDIEAAE ..o 170mm SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Hovledybde ........ 2mm 1. Klude, lgs bekleedning, ledninger, snor og
Omdrejninger (min™) 15 000 lignende skal holdes borte fra arbejdsstedet.
Leengde .. 529 mm 2. Tjek emnet og fijern sgm, skruer og andre
V2 <To | RSP RUPOPPI 8,8 kg fremmedlegemer fgr arbejdet pabegyndes.

* Ret til tekniske aendringer forbeholdt.
* Bemeerk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Netspaending

Maskinen ma kun tilsluttes den netspaending, der er
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pa enkelt-
faset vekselspeending og er dobbeltisoleret iht. de
europeeiske normer og ma derfor tilsluttes en stikkon-
takt uden jordtilslutning.

For offentlige lavspaendingsnet pa mellem 220 vV

og 250 V

Teend og sluk af elektriske apparater medfgrer speen-
dingssvingninger. Anvendelse af denne maskine
under uheldige lysnetforsyningsforhold kan have
negativ indflydelse pa driften af andet udstyr. Ved en
netimpedans svarende til eller mindre end 0,42 ohm,
kan det antages, at der ikke vil vaere negative pavirk-
ninger.

Stikkontakten, der anvendes til denne maskine, skal
veere beskyttet med en sikring eller en beskyttelses-
afbryder med treeg udlgsning.

Sikkerhedsforskrifter
For Deres egen sikkerheds skyld bgr De seette Dem
ind i sikkerhedsforskrifterne.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Havljernene skal behandles med forsigtighed.
Serg for at klemskruerne er fastspeendt far
arbejdet pabegyndes.

Hold maskinen fast med begge heender.

Hold haenderne borte fra roterende dele.

Lad maskinen kere i tomgang for arbejdet
begyndes. Veer opmaerksom pa evt. vibra-
tioner eller slag, der kan veere tegn pa forkert
monterede havljern.

Sgrg for at hgvljernene ikke er i kontakt med
emnet ndr maskinen teendes.

Begynd farst arbejdet nar maskinen har naet
fulde omdrejninger.

Hold altid en sikkerhedsafstand pa 20 cm til
maskinen.

Sluk altid maskinen, treek netstikket ud og
vent til maskinen er helt stoppet for der
foretages justeringer pa maskinen.

Stik aldrig fingrene ind i spanudtaget. Spanud-
taget kan tilstoppe, hvis der hgvles vadt tree.
Rens med en pind iht. pkt. 11.

Lad aldrig maskinen kegre uden opsyn. Start
kun maskinen nar den holdes med begge
haender.

Nar De stiller maskinen fra Dem, skal den veere
helt stoppet og stilles med den forreste havl-
sal pa et stykke trae, sa hgvljernene er fri af
underlaget.

Udskift altid hgvljern og trykplader parvis for
at undga ubalance, der resulterer i vibrationer,
der kan forkorte maskinens levetid.

Ved afslutning af hgvling skal De vente, indtil
hglvjernsakslen star helt stille, fgr De stille
maskinen fra Dem eller maskinen slukkes.
Hevljernene bgr altid udskiftes, sa snart de
bliver slgve, da slave havljern gger riskoen for
kutterslag og faerer til reduceret hastighed,
hvilket ger, at spanudtaget bliver tilstoppet.
Der bgr kun anvendes originale Makita havl-
jern. Anvendes andre hgvljern med denne
maskine, kan det fare til ulykker.

GEM DISSE FORSKRIFTER.



BETJENINGSVEJLEDNING

Montering og afmontering af hgvljern

(Fig. 1, 2 og 3)

Vigtigt:

* Kontroller altid, at maskinen er slukket og netstikket
trukket ud, far hgvljern monteres eller afmonteres.

* Anvend fglgende hgvljern.
Del nr.  793186-4 *P-04254
Havljern maerket med * feres kun i europeeiske
lande. F& rad og vejledning hos Deres forhandler
eller et Makita Service Center, nar De keber hgvl-
jern.

For at afmontere hgvljernene skrues klemskruerne af
med det medfglgende veerktgj. Klempladerne tages
af sammen med hgvljernene.

Kutteren, hgvljern og klemplader renggres grundigt.
Brug altid hgvljern med samme stgrrelse og veegt.
Ubalance medfarer vibrationer og pavirker hgvlekva-
liteten og maskinens levetid.

Korrekt indstilling af havljern

Der er to justérskruer for hvert hgvljern. Ved monter-
ing af hgvljern skal noten i hgvljernet passe over
justérskuernes hoveder. Laeg klempladen pa og
speend klemskruerne Igs fast.

Drej kutteren s hevljernets aeg star midt mellem
forreste og bageste hgvisal.

Seet kanten af indstillingstrekanten fladt p& den bag-
este hgvisal og skyd den hen over knivaeggen. Drej
de to indstillingsskruer for at indstille hgvljernets
overstand. Denne skal veaere ens over hele hgvljer-
nets leengde og i plan med indstillingstrekantens
underside. Spaend herefter klemskruerne pa skift
indtil de er hardt fastspaendte.

Gentag ovenstaende for det andet hgvljern.

FORSIGTIG:

Ved montering af hgvljern skal alle klemskruer
spaendes omhyggeligt fast. Klemskruer, der ikke er
spaendt korrekt, medfgrer fare. Kontrollér regelmaes-
sigt at alle klemskruer er ordentligt fastspaendte.

Fejimonterede hgvljern medfarer oprifter og kutterslag. Ved korrekt monterede hgvljern skal kniveeggen veere
absolut parallel med den bageste hgvisal. Fglgende eksempler viser nogle resultater af korrekt og forkert

monterede hgvljern.

(A) Forreste hgvlsal
(B) Bageste hgvisal

Korrekt indstilling m

Kutterslag

Hulning
ved forkant

Hulning
ved bagkant

) Selvom dette billede (set fra siden)

ikke viser det, er hgvljernene
monteret absolut parallelt med
bageste havisal.

Arsag: Et eller begge hevljern er ikke
parallel med den bageste
hevlisal.

bageste hgvlsal.

2\
l (A) \ <_>-m Arsag: Et eller begge hevljern er ikke
w langt nok fremme i forhold til

) Arsag: Et eller begge hgvljern er for

langt fremme i forhold til
bageste hgvisal.
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Dybdeindstilling (Fig. 4)
Dybdeindstilling foretages ved at dreje pa dybdeind-
stillingsgrebet forrest pa maskinen.

Betjening af afbryder

FORSIGTIG:

Far maskinen tilsluttes, skal De altid kontrollere, at
afbryderen fungerer korrekt og returnerer til
“STOP/OFF” -positionen, nar den slippes.

Maskine uden startspzerre og laseknap (Fig. 5)
Tryk pa afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe.

Maskine med laseknap (Fig. 6)

Tryk pa afbryderen for at starte, slip aforyderen for at
stoppe. Ved vedvarende arbejde trykkes farst pa
afbryderen dernzest pa laseknappen. For at stoppe
fra denne laste position trykkes kort pa afbryderen
hvorefter den slippes.

Maskine med startspeerre (Fig. 7)

For at undga utilsigtet start er denne model udstyret
med en startspaerre. For at starte trykkes farst pa
startspaerreknappen og derefter pa aforyderen mens
startspaerreknappen holdes inde. For at stoppe
slippes afbryderen.

Havling (Fig. 8)

Seet farst den forreste hevisdl pd emnet, s havl-
jernene ikke bergrer emnet eller noget andet. Start
maskinen og vent til den er ndet op pa fulde
omdrejninger. Skub hgvlen langsomt fremad, mens
der i starten ved emnets forkant trykkes ned pa den
forreste hgvlsal, senere ved emnets bagkant flyttes
trykket til den bageste hgvisél. Hgvlingen kan gare
lettere ved at fastgere emnet skrat, sa der hgvles
nedad. Overfladekvaliteten afheenger af fremfgrings-
hastigheden og spandybden.

Slibning af havljern (Fig. 9, 10 og 11)

Hold altid hgvljernene skarpe for at opna det bedst-
mulige resultat. Brug knivholderen, nar der skal
fiernes hak i eeggen, eller nar aeggen skal slibes
skarp.

Losn de to vingemgatrikker pa knivholderen og sazet
hgvljernene (A) og (B) ind, s& de ligger imod anslags-
kanterne (C) og (D). Speend vingemgtrikkerne.
Nedsaenk slibestenen i vand to til tre minutter far
havljernene skal slibes. Hold klingeholderen, sa
begge hgvljern er i samtidig kontakt med slibestenen,
saledes at de slibes samtidigt og i samme vinkel.
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Tilslutning af udsugning

Maskiner med europeeisk (rund) spanudtag

(Fig. 12 og 13)

For at minimere stgvudviklingen kan maskinen
tilsluttes en Makita udsugning. Montér spanudtaget
(standardudstyr) p& maskinen med de medfglgende
skruer. Seet derefter udsugningsslangen pa spanud-
taget som vist pa fig. 13.

For andre lande

En udsugningsstuds og en adapter (ekstra tillbehgr)
er ngdvendig for at kunne tilslutte en Makita udsug-
ning. Kontakt Deres forhandler for levering af de rette
dele.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

For der udfgres noget arbejde pa selve maskinen skal
De sikre Dem, at maskinen er slukket og netstikket
trukket ud.

Udskiftning af kul (Fig. 14, 15 og 16)

Udskift maskinens kul nar disse er slidt ned til
slidgreensen. Afmontér ferst spanudtaget med en
skruetreekker. De nedslidte kul tages ud og erstattes
med nye originale Makita-kul. Udskift altid kullene
parvis.

For at opretholde produktets sikkerhed og palide-
lighed, bgr istandseettelse, vedligeholdelse og juster-
ing kun foretages af et autoriseret Makita Service-
Center.
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Forklaring av allman déversikt

(1 Sexkantnyckel Ratt Kniv (B)

@ Skruv ) Strémstallare @ Sida (C)

3 Instéliningsskruv @ Lasknapp @) Sida (D)

@ Hyvelkniv (3 Séakerhetsknapp @ Munstycke

(5) Genomgéaende urfrasning Borjan @ Makita dammsugare

® Yttre knivhallare (D) Slut @ Slitagemarkering

@ Kutter Slipningshallare @ Spanavledare
Instéllningsmall @ Vingmutter @ Kolhallarlock

(® Spéarmejsel Kniv (A)

;\rﬂEodKL\#SKA DATA 18068 KQMPLETTERANDE

N R 170mm SAKERHETSFORESKRIFTER

SKArdjUP ..o 2mm 1. Rensa arbetsstycket fran spik, skruv, klammer
Varvtal (min~) .15 000 0. dyl. innan hyvlingen paborjas.

Totallangd ... 529 mm 2. Kontrollera alltid innan start att knivarna ar
NEtOVIKE ...ooovvviiiiiiiii e 8,8 kg felfria, korrekt monterade samt att knivhallar-

* Pa grund av det kontinuerliga programmet for for-
skning och utveckling, kan hér angivna tekniska
data andras utan féregdende meddelande.

* Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med samma
spanning som anges pa typplaten och kan endast
kdéras med enfas véxelstrom. Den ar dubbelisolerad i
enlighet med europeisk standard och kan darfor
anslutas till vdgguttag som saknar skyddsjord.

For allmanna lagspannings distributionssystem

pé& mellan 220 V och 250 V

Att koppla om driften pa elektriska apparater orsakar
spanningsforandringar. Drift av denna apparat under
olampliga elnatsférhallanden kan ha en negativ
paverkan pa driften av annan utrustning. Om elnatet
har en impedans pa 0,42 ohm eller mindre kan man
anta att det inte uppstar ndgon negativ paverkan av
driften.

Det natuttag som anvands till den har apparaten
maste vara skyddat med en sé&kring eller skyddande
brytkrets med langsam brytkarakteristik.

Sakerhetstips
For din egen sékerhets skull, bor du lasa igenom de
medféljande sakerhetsforeskrifterna.

nas fastskruvar ar ordentligt atdragna.
3. Hall ALLTID hyveln med bada handerna.

4. L&t maskinen g& nagra sekunder i tomgang
forst. Eventuella vibrationer &r tecken p& obal-
ans och orsaken maste da& undersokas.
Knivarna kan t ex vara skadade eller felaktigt

monterade.

5. Starta aldrig hyveln med kuttern liggande an
kick-back,

mot arbetsstycket. En riskabel
skadade knivar och forstort arbetsstycke kan
bli foljden.

6. Vid hyvling av fuktigt och kadrikt tra séatts

spanutkastet latt igen. Anvand en trapinne — ej
rensning. Observera att

fingrarna - vid
motorns kylluft slungar ut spanen och det ar
darfor viktigt att spanutkastet halls val rensat.
| annat fall kan motorlindningen dverhettas.

7. Stall inte ifran dig maskinen innan kuttern

slutat rotera och anvand en bradbit som stéd

for framre delen av hyveln. Darigenom hélls

knivarna fria och skyddade.

8. For att undvika obalans skall alltid bagge

knivarna bytas vid samma tillfalle.

9. Overbelasta inte hyveln. Ett tecken pa detta &r

om motorvarvet gar ner kraftigt. Risk finns da
att motorlindningen branns.

10. Véanta tills maskinen har stannat helt innan

den stélls at sidan.

11. Anvand endast de Makita hyvelknivar som

rekommenderas i denna bruksanvisning.

VARNING!
Dra alltid ur stickproppen vid rensning av spanut-
kastet, knivbyte eller annan dversyn.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.
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BRUKSANVISNING

Montering och demontering av hyvelknivar
(Fig. 1, 2 och 3)

Viktigt!

Se alltid till att maskinen &r avstangd och att stick-
proppen ar urdragen innan hyvelkniven monteras
eller demonteras.

Anvand féljande hyvelknivar.

Varunummer 793186-4 *P-04254

Knivar som &ar markerade med * finns endast
tillgangliga i europeiska lander. Radgor med din
aterforséljare eller Makita servicecentral vid inkop
av knivar.

Ta bort de fem skruvarna som haller resp knivhallare.
Anvénd den medféljande sexkantnyckeln. Lyft sedan
bort hallarna och knivarna.

Om betydelsen av korrekt knivinstallning

Rengor kuttern och knivhallarna med en liten hard
borste och skrapa bort alla avlagringar. Montera
endast Makita originalknivar och byt BAGGE knivarna
samtidigt. Risk finns annars for obalans och vibra-
tioner, som kan forstora arbetsstycket och aven skada
maskinen. P& kuttern finns tva installningsskruvar for
vardera kniven. Lagg kniven pa kuttern sa att skru-
vskallarna passas in i de tvd genomgaende urfrasn-
ingarna i kniven och montera sedan hallaren men dra
bara at de fem fastskruvarna med fingrarna.

Vrid kuttern tills en kniv befinner sig mitt emellan den
framre och bakre hyvelsulan.

Stall darefter den trianguléara instéllningsmallen pa
bakre sulan och skjut fram den dver och forbi kniven.
Knivinstallninen gérs nu med de bada skruvarna, som
vrids med eller moturs sd att kniveggen till hela sin
bredd stryker mallen. Kniven ligger da i nivd med den
bakre hyvelsulan och &r darmed korrekt instélld.
Dra slutligen &t knivhallarens fem fastskruvar
ordentligt.

VARNING:
Drag &t knivarnas monteringsskruvar noggrant nar
knivarna fasts pa maskinen. En l16s monteringsskruv
medfor fara. Kontrollera alltid att de ar ordentligt
atdragna.

Den hyvlade ytan blir grov och ojamn vid felaktigt instéllda knivar. Kniveggarna maste befinna sig pa samma
niva sinsemellan samt parallellt och i liv med bakre sulan.

Installningen kan latt kontrolleras med en linjal, som stélls pa kant p& den bakre sulan sa att den nar dver drygt
halva kuttern. N&r kuttern vrids runt for hand, skall ytterkanterna p& bada knivarna natt och jamnt snudda

linjalen vid korrekt installning.

(A) Framre sula (stallbar)
(B) Bakre sula (fast)

Korrekt
instéllning

BB

Hack i ytan

For djup
nerhyvling
i borjan

For djup
nerhyvling
i slutet
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B&da knivarna parallella och i liv med
sulan.

Orsak: Den ena eller bada knivarna
ar ej parallella med bakre
sulan.

Orsak: Den ena eller bada knivarna
ligger langre an bakre sulan.

Orsak: Den ena eller béagge knivarna
ar for mycket utstallda, dvs
sticker upp ovanfor bakre
sulan.



Instélining av skardjup (spantjocklek) (Fig. 4)
Stalls in steglost med ratten i hyvelns framre del.

Stromstallarens funktion

VARNING:

Kontrollera alltid att stromstéllaren fungerar normalt
och atergér till “OFF”-laget nar den slapps innan
maskinens stickpropp satt i.

For maskiner utan lasknapp och sakerhetsknapp
(Fig. 5)

Tryck helt enkelt pa stromstallaren for att starta
maskinen. Slapp stromstallaren for att stanna.

For maskiner med lasknapp (Fig. 6)

Tryck helt enkelt pa stromstallaren for att starta
maskinen. Slépp stromstallaren for att stanna. Tryck
in stromstéllaren och tryck sedan in lasknappen for
kontinuerlig drift. Tryck in stromstallaren helt och
slapp den sedan for att stanna maskinen fran det
l&sta laget.

For maskiner med sékerhetsknapp (Fig. 7)

For att forhindra att stromstéallaren trycks in av mis-
stag har maskinen forsetts med en sékerhetsknapp.
Tryck in sékerhetsknappen och tryck sedan pa stréom-
stallaren for att starta maskinen. Slapp stromstéllaren
for att stanna.

Hyvling (Fig. 8)

Stall hyveln med framre sulan pa arbetsstycket utan
att knivarna nar kanten. Starta hyveln, men for den ej
framat forran fullt varv uppnatts. Tryck mer pa framre
delen av maskinen i borjan av arbetsstycket och mer
pa den bakre delen i slutet av arbetsstycket. Hyvlin-
gen underlittas om arbetsstycket spanns fast sa att
det lutar nagot nedat i hyvlingsriktningen.

Den hyvlade ytans finhet &r beroende av saval skar-
djupet som matningshastigheten. Ytan blir finare vid
lagre matningshastighet och mindre skardjup.

Slipning av hyvelknivarna (Fig. 9, 10 och 11)

Hall alltid knivarna skarpa for basta majliga hyvlings-
resultat. Anvand slipningshallaren for att avlagsna
hack och for att ge en fin egg.

Lossa forst de tva vingmuttrarna pa hallaren och for in
knivarna (A) och (B) sa att de ligger mot sidorna (C)
och (D). Drag sedan at vingmuttrarna.

Doppa brynstenen i vatten i 2 till 3 minuter fore
slipningen. Hall hallaren sa att bada knivarna ligger
mot brynstenen for samtidig slipning i samma vinkel.

Anslutning av en dammsugare

For Europeiska lander och omraden

(Fig. 12 och 13)

Anslut en Makita dammsugare till din maskin om du
vill ha en dammfri hyvlingsmilj6. Installera munstycket
(standardutrustning) pa maskinen med de medfol-
jande skruvarna. Anslut sedan en slang frén
dammsugaren till munstycket sdsom visas i fig. 13.

For andra lander och omraden

Ett anslutningsmunstycke (extra tillbehor) behdvs for
att ansluta en Makita dammsugare till din maskin.
Titta i en Makita produktkatalog eller kontakta en
Makitahandlare for ratt anslutningsmunstycke.

UNDERHALL

VARNING:

Forvissa dig alltid om att natkabeln dragits ut ur
vagguttaget och att maskinen ar frankopplad innan
nagot arbete utférs pad maskinen.

Byte av kol (Fig. 14, 15 och 16)

Byt kolen néar de slitits ner till slitagemarkeringen.
Skruva forst bort spanavledaren och byt sedan kolen.
Bada kolen skall bytas vid samma tillfalle.

For att bibeh&lla produktens sakerhet och tillforl-
itlighet, bor alltid reparationer, underhallsservice och
justeringar utféras av auktoriserad Makita service-
verkstad.

31



NORSK

Forklaring til generell oversikt

(1 Sekskantngkkel Knapp 19 Blad (B)
@ Bolt Bryter 20 Side (C)
® Justerskrue Laseknapp @) Side (D)
@ Hovelblad Sikkerhets sperre 2 Munnstykke

GISElGISEHISISS

® Spor i bladet Start @ Makita stavsuger

® Trommeldeksel Slutt @ Slitasjegrense

@ Trommel Slipeholder % Spondeksel

Maletrekant Vingemutter

® Skrutrekker Blad (A) @ Bersteholderhette
TEKNISKE DATA 7. Lamotoren gé& pa tomgang en stund far det tas
Modell 18068 i bruk. Sjekk at det ikke forekommer vibras-
Hovel bredde ... 170 mm joner eller slingring som kan veere tegn p&
Havel dybde ... - 2mm ukorrekt montering eller et darlig balanseret
Hastighet (min™™) 15 000 blad.

Total lengde . 929 MM g gprq for at bladet ikke bergrer arbeidsstykket
NEHO VEKL ..o 8,8 kg for verktayet sl&s pa.

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklings-
programmet, forbeholder vi oss retten til & foreta
endringer i tekniske data uten forvarsel.

* Merknad: Tekniske data kan variere fra land til land.

Stremforsyning

Maskinen ma kun koples til den spenning som er
angitt pa typeskiltet og arbeider kun med enfas-
vekselstrgm. Den er dobbelt verneisolert i henhold til
de Europeiske Direktiver og kan derfor ogsa koples til
stikkontakter uten jording.

For offentlige lavspennings distribueringssyste-
mer p& mellom 220 V og 250 V

Bryteroperasjoner i elektriske apparater medfarer
spenningsvariasjoner. Hvis dette apparatet brukes
under darlige strgmforhold, kan det ha negativ inn-
virkning p& betjeningen av annet utstyr. Med en
nettimpedans som tilsvarer eller er lavere enn 0,42
Ohmes, vil det sannsynligvis ikke oppstéa slike negative
virkninger.

Stikkontakten som brukes til dette apparatet ma veere
beskyttet med en sikring eller beskyttende overbelast-
ningsbryter med langsom utlgsermekanisme.

Sikkerhetstips
For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de
medfglgende sikkerhetsreglene.

EKSTRA SIKKERHETSREGLER

1. Arbeidsomradet mé& vaere fritt for filler, kluter,
ledninger, hyssing eller lignende.

2. Unnga spikre. Sjekk arbeidsstykket for og
fiern eventuell spikre fgr arbeidet pabegynnes.

3. Behandle bladene med stor varsomhet.

4. Se etter at monteringsboltene som holder bla-
det pa plass er forsvarlig festet far arbeidet
pabegynnes.

5. Hold godt fast i verktgyet med begge hender.

6. Hold hendene unna roterende deler.
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9. Vent til bladet har oppnadd maksimal
hastighet far skjeeringen begynner.

10. Hold alltid en avstand p& 200 mm fra verk-
toyet.

11. Ved justering ma verktgyet slas av og bladet
stanse helt farst.

12. stikk aldri fingrene inn i sponrennen. Rennen
lar seg lett stoppe til ved havling av fuktig tre.
Fjern eventuelt spon med en pinne.

13. Forlat aldri verktayet nar det er igang. Verk-
toyet ma bare betjenes nar det holdes med
begge hender.

14. Hvis hgvelmaskinen forlates, m& den farst
slas av og sa plasseres med fronten opp pa en
treklosse, slik at bladet ikke kommer i bergring
med noe.

15. Skift alltid ut begge blader eller trommeldek-
sler samtidig. Ellers kan ubalansen forarsak
vibrasjoner og redusere verktgyets levetid.

16. Vent til motoren har stoppet helt far verktayet
settes ned.

17.Bruk bare Makita-blader som er spesifisert i
denne handboken.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

BRUKSANVISNINGER

Demontering og montering av hgvelblad

(Fig. 1, 2 0og 3)

Viktig:

* Maskinen ma alltid veere avslatt og stgpselet tatt ut
av stikkontakten far montering eller demontering av
blad.

* Bruk fglgende hgvelblad.

Varenr. 793186-4 *P-04254

Blad med *-merket leveres bare i europeiske land.
Ta kontakt med Deres forhandler eller et Makita
service-verksted ved kjgp av blad.



Demontering av hgvelbladene pa trommelen gjgres
ved & skru lgs de fem monteringsskruene med seks-
kantngkkelen. Trommeldekselet demonteres sam-
men med bladene.

Nar man setter inn nye eller slipte kniver ma trom-
melen renses godt for fils, etc. Bruk kniver med
samme mal og vekt, ellers kan vibrasjoner og kast
oppsta med darlig hgvleresultat, eventuelt gdelegge
verktgyet.

Det finnes to justerskruer for hvert blad. Ved monter-
ing ma sporet i bladet passe over hodet pa justerskru-
en. Plasser s& trommeldekselet og dra de fem
skruene til med fingrene.

Korrekt innstilling av hgveldybde

Drei trommelen inntil bladets egg befinder seg midt
mellom fremre og bakre séle.

Plasser maletrekanten pa bakre sale og fer den sakte
over kniven mot fremre séle. Drei de to justerskruene
for justering av bladet. Ved ferdig justering skal bla-
dets hele bredde flukte mot méaletrekanten.

Etter justering drar man til de fem skruene med
sekskantngkkelen.

NB!

Bladets monteringsbolter méa trekkes forsvarlig til nar
bladene monteres p& maskinen. En Igs bolt kan veere
farlig. Se alltid etter at alle bolter er forsvarlig trukket
til.

Havlingen vil bli ujevn og hakkete hvis ikke kniven er riktig justert. Dvs. helt i flukt med bakre hgvelanlegg.

Nedenfor er noen eksempler pa riktig og gal innstilling.

(A) Framre anlegg
(B) Bakre anlegg

Riktig justering

oo o]

Hakk i overflaten

Forsenkning
i starten

Forsenkning
i enden

Justering av hgvledybden (Fig. 4)
Hgvledybden kan justeres ved & dreie pa rattet foran
pa verktgyet.

Bryter

NB!

Fegr maskinen koples til stramnettet, ma& du sjekke at
startbryteren fungerer som den skal og gar tilbake til
“OFF” nar den slippes.

For maskin uten laseknapp og sikkerhetssperre
(Fig. 5)

Maskinen startes ved & trykke inn startbryteren. Slipp
bryteren for & stoppe.

Selv om denne skissen ikke viser det
er eggen pa knivene helt paralell med
bakre anlegg.

Arsak: Den ene eller begge knivene
er ujustert i forhold til bakre
anlegg.

Arsak: Den ene eller begge knivene
stikker for lite frem i forhold til

bakre anlegg.

Arsak: Den ene eller begge knivene
stikker for langt frem i forhold

til bakre anlegg.

For maskin med laseknapp (Fig. 6)

Maskinen startes ved & trykke inn startbryteren. Slipp
bryteren for & stoppe. Nar kontinuerlig drift er gnske-
lig, trykker du inn startbryteren og skyver inn
laseknappen. Den laste posisjonen frigjgres ved a
trykke bryteren helt inn og sa slippe den.

For maskin med sikkerhetssperre (Fig. 7)

For & forhindre at startbryteren trykkes inn ved et
uhell, er maskinen utstyrt med en sikkerhetssperre.
Maskinen startes ved a trykke inn sikkerhetssperren
og s pa startbryteren. Slipp bryteren for & stoppe.
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Havling (Fig. 8)

Farst settes verktgyets front flatt oppa arbeidsstykket
slik at bladene ikke bergres. Sla maskinen pa og vent
til knivene har oppnadd full hastighet. Flytt deretter
verktgyet forsiktig framover. Legg trykk pa fronten i
begynnelsen av hgvlingen og pa den bakre delen i
slutten av hgvlingen. Det vil veere lettere & hgvle hvis
arbeidsstykket kan monteres fast slik at det heller
nedover. Hgvlingens hastighet og dybde er
avgjgrende for det endelige resultatet. Havlingen vil
skje med en hastighet som ikke medfarer sponopp-
samling. For grovere hgvling kan dybden gkes, mens
en fin overflate krever redusert hgvledybde og lang-
sommere bevegelse av verktayet.

Kvessing av hgvelblad (Fig. 9, 10 og 11)

Bladene ma alltid veere skarpe for & sikre et godt
resultet. Bruk slipeholderen til & fierne hakk med slik
at eggen blir skarp.

Farst lzsnes de to vingemutrene pa holderen. Sett inn
bladene (A) og (B) slik at de bergrer sidene (C) og
(D). Trekk vingemutrene til igjen.

La slipesteinen ligge i vann i 2-3 minutter for
kvessingen. Hold holderen slik at begge bladene
bergrer slipesteinen sa de kvesses samtidig i en og
samme vinkel.

Tilkopling av stavsuger

For europeiske land (Fig. 12 og 13)

Hvis de gnsker et renslig hgvelarbeid kan du kople en
Makita stgvsuger til maskinen. Monter munnstykke
(standard utstyr) pa maskinen med skruene som
folger med. Kople sa stgvsugerslangen til
munnstykke som vist i Fig. 13.

For gvrige land og omrader

Det er ngdvendig med munnstykke og skjgteledd
(ekstrautstyr) for & kunne kople en Makita stgvsuger
til maskinen. Neermere opplysninger om disse finner
du i Makitas katalog eller ved & henvende deg til en
Makita representant.
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SERVICE

NB!

For servicearbeider utfgres pa hevelen ma det
passes pa at denne er slatt av og at stepselet er
trukket ut av stikkontakten.

Skifting av kullbgrster (Fig. 14, 15, og 16)

Kullbgrstene m& skiftes ut nar de er slitt ned til
slitasjegrensen. Forst fiernes spondekslet, deretter
skiftes berstene ut. Begge kullbgrstene ma skiftes ut
samtidig og det ma bare brukes originale kullbgrster.

For & garantere at maskinen arbeider sikkert og
palitelig ber reparasjoner, servicearbeider eller
innstillinger utferes av et autorisert Makita-
serviceverksted.
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Yleisselostus

(O Kuusiokoloavain Nuppi Teré (B)

) Pultti D Liipasinkatkaisija 20 Sivu (C)

(® saatdruuvi @ Lukituspainike @) Sivu (D)

(@ Hoylantera @3 Lukituksen vapautus painike @ Suutin

® Teréan kolo Alku @ Makita-polynimuri

(® Rumpusuojus @ Loppu @9 Rajamerkki

@ Rumpu Teroituspidin @ Sirusuojus

Kolmioviivain @ Siipimutteri @ Harjahiilen kansi

® Ruuvitaltta Tera (A) !

TEK_NISET TIEDOT 7. Anna koneen kayda jonkin aikaa ennen
Malli 18068 tyostoa. Katso véariseeko tai vaappuuko kone
HOYIAYS 1BVEYS ....ovvoivviiniisns 170 mm joka ilmaisee huonon asennuksen tai huonosti
Hoylays syvyys s 2mm tasapainotetut terét.

Joutokayntinopeus (min 15000 g varmista ettei tera kosketa tybkappaleeseen
PIUUS oo, 529 mm ennen kuin katkaisija on kytketty paalle.
PaiN0 i 8,8 kg

* Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pida-
tamme oikeuden muuttaa tassa mainittuja teknisia
ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaih-
della eri maissa.

Virransyottod

Laitteen saa kytked ainoastaan Vvirtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin tyyppikilvesséa ilmoitettu.
Laitetta voidaan kayttdd ainoastaan yksivaiheisella
vaihtovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty
eurooppalaisten standardien mukaisesti, ja se
voidaan tasta syysta liittdd maadoittamattomaan pis-
torasiaan.

Yleiset 220V -
johtoverkot.
Sahkolaitteiden kytkennét aiheuttavat jannitteen vaih-
telua. Taman laitteen kayttaminen saattaa epasuotui-
sissa oloissa haitata muiden laitteiden toimintaa. Vir-
tajohdon impedanssin ollessa 0,42 ohmia tai
vahemman voidaan olettaa, etta haitallisia vaikutuk-
sia ei esiinny.

Tama laite tulee kytkea pistorasiaan, joka on suojattu
sulakkeella tai suojaavalla virrankatkaisimella, jossa
on hidas laukaisu.

Turvaohijeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat
turvaohjeet.

250V  matalajannitteiset

LISATURVAOHJEITA

1. Riepuja, vaatteita, johtimia, metallilankoja ei
tulisi koskaan jattaa tyépaikan ymparille.

2. Varo hoylaamista nauloihin. Tarkista tydkap-
pale ja poista kaikki naulat tytkappaleesta
ennen tydstamista.

3. Kasittele teria hyvin varovasti.

4. Ennen kayttda varmista etté terien asennusr-
uuvit on turvallisesti kiristetty.

5. Pitele konetta tukevasti molemmin kasin.

6. Pida kéadet loitolla pydrivista osista.

9. Ennen hoylaamisté odota, kunnes teré saavut-
taa tdyden pydrimisnopeutensa.

10. Pida kone irti itsestasi aina vahintdan 200 mm
etaisyydella.

11. Ennen minkaanlaisiin saatdihin ryhtymista,
pysayta kone ja anna terien pysahtya taydel-
lisesti.

12. Ala koskaan tyénna sormeasi lastukouruun.
Kouru voi tukkeutua kosteata puuta holylat-
essé. Puhdista lastut tukkeutuneesta kourusta
tikulla.

13. Ala jata konetta kayntiin. Kayta konetta vain
kasin pidellessasi.

14. Poistuessasi hdylan luota, pysayta kone ja
aseta se etujalusta ylospéain puupalan paalle,
jotta terat eivat kosketa mihinkaan.

15. Vaihda aina molemmat teré&t tai rummun suo-
jukset samanaikaisesti, muuten tulostuva
epéatasapaino aiheuttaa varingita lyhentaen
koneen kayttoikaa.

16. Odota kunnes laite on kokonaan pysahtynyt,
ennen kuin lasket sen kasistasi.

17. Kayta ainoastaan téssa ohjekirjassa maarat-
tyja Makita-teria.

SAILYTA NAMA OHJEET.

KAYTTOOHJEET

Hoylanterien irrottaminen ja kiinnittdminen

(Kuva 1, 2 ja 3)

Tarkeda:

* Varmista aina ennen teran irrottamista ja kiinnit-
tamisté, ettd kone on sammutettu ja irrotettu vir-
talédhteesta.

* Kayta seuraavia hdylanteria.

Osanrot 793186-4 *P-04254

Terid, jotka on merkitty *-merkilla on saatavilla aino-
astaan Euroopan maissa. Kysy jélleenmyyjasi tai
Makitan huoltokeskuksen neuvoa ostaessasi teria.

35



Avaa viisi asennusruuvia kuusiokoloavaimella irrot-
taaksesi terat rummusta. Rumpusuojus irtoaa
yhdessé terien kanssa.

Terien asentamiseksi puhdista ensin kaikki lastut ja
muut rummulle ja terille keraéntyneet roskat. Kayta
samansuuruisia ja -painoisia terid. Muiden terien
kayttdé aiheuttaa rummun heilumista/tarinad, mika
johtaa huonoon hdylaysjalkeen ja ajan myo6ta
tydkalun rikkoutumiseen.

Kummallekin terélle on kaksi saatéruuvia. Kun asen-
nat teraa, terassa olevan kolon tulee asettua saator-
uuvin kannan péalle. Aseta sitten paikalleen rum-
pusuojus ja kiinnita viisi asennusruuvia sormin.

Hoylanterén oikea saato

Hoylayspinta paattyy karkeana ja epéatasaisena, jollei terd ole asetettu oikein ja turvallisesti.

Kaanna rumpua, kunnes terén reuna on tasmélleen
etu- ja takajalustan puolivalissa.

Aseta kolmioviivain lappeelleen takajalustan paalle ja
siirré sité teran reunan yli. Kaédnna kahta saatéruuvia
saataaksesi teran ulkoneman. Terd tulee asettaa
siten, ettd ulkonema on samansuuruinen kaikissa
kohdissa. Nain ollen kolmioviivaimen tulisi olla suo-
rassa koko teréan pituudella. Saadettyasi terat kirista
viisi asennusruuvia tasaisesti vuorotellen kuu-
siokoloavaimella.

Kiristettyasi ruuvit, varmista saatéruuvit huolella.

VARO:

Kirista asennuspultit huolellisesti kiinnittaessasi teria
koneeseen. Loysdlle jaényt asennuspultti voi olla
vaarallinen. Varmista aina, ettd ne ovat kunnolla
kiristetyt.

Tera on

asennettava siten etté lastuava karki on ehdottomasti vaakitettuna, eli samansuuntainen takarungon pinnan
kanssa. Alla muutamia esimerkkeja oikeasta ja vaarista asetuksista.

(A) Etujalusta (Siirrettava kenka)
(B) Takajalusta (Kiinted kenka)

Oikea asetus

oo o]

Pykalia pinnassa

Hoylayssyvyyden saato (Kuva 4)
Lastuamissyvyys voidaan saataa yksinkertaisesti
koneen edessé olevaa nuppia kiertéaen.

Kytkimen kayttaminen

VARO:

Ennen kuin kytket koneen virtalédhteeseen, tarkista
aina, etta liipaisinkytkin toimii moitteettomasti ja etta
se palautuu “OFF” -asentoon vapautettaessa.

Lukitus- ja lukituksen vapautuspainikkeella
varustetut koneet (Kuva 5)

Kone kaynnistetéaan yksinkertaisesti painamalla liipai-
sinkytkinta. Kone pysaytetaan vapauttamalla kytkin.
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Vaikka tasta sivukuvasta ei nay, terat
pyorivat taysin samansuuntaisina
takajalustan pintaan verrattuna.

Syy: Yksi tai molemmat terét eivéat ole
samansuuntaisia takajalustaan
verrattuna.

1 Yksi tai molemmat terét ei
esiintyénny riittavasti verrattuna
takajalustaan.

%]

Yksi tai molemmat terat
esiintyontyvat liikaa verrattuna
takajalustaan.

Yy

Lukituspainikkeella varustetut koneet (Kuva 6)

Kone kaynnistetéaan yksinkertaisesti painamalla liipai-
sinkytkintd. Kone pysaytetdan vapauttamalla kytkin.
Kone saadaan kdaymaan jatkuvasti pitamalla liipai-
sinkytkin alaspainettuna ja tyéntamalla lukituspainike
sisdan. Koneen lukitusasento puretaan painamalla
liipaisinkytkin kokonaan pohjaan ja vapauttamalla se.

Lukituksen  vapautuspainikkeella  varustetut
koneet (Kuva 7)
Liipaisinkytkimen tahattoman painamisen

estéamiseksi koneessa on lukituksen vapautuskytkin.
Kone  kaynnistetdan  pitamalla lukituspainike
alaspainettuna ja painamalla liipaisinkytkintd. Kone
pysahtyy, kun liipaisinkytkin vapautetaan.



Hoylaédminen (Kuva 8)

Ensin, aseta kone lepadmaéan etujalusta tasaisena
tydkappalepinnalle terien koskettamatta tydkappalee-
seen. Kaynnisté kone ja odota kunnes terét saavut-
tavat tdyden nopeutensa. Tyonnd konetta hieman
eteenpdin. Kohdista painetta koneen etuosaan
hoylayksen alussa ja takaosaan hdylayksen lop-
puessa. Hoylays on helpomapaa jos kallistat tydkap-
paletta kiinnitettynd hieman eteenpdin jolloin voit
hdylata jonkinverran alamékeen. Hoylayksen nopeus
ja lastun syvyys maarittéavat viimeistelyn laadun. Kone
hdylaa nopeudella jolloin lastujen juuttumista ei esi-
inny. Karkeilla lastuilla hdylayssyvyytta voidaan lisata,
mutta hyvaa pinnanlaatua haluttaessa
hdylayssyvyytta on pienennettava ja konetta on tydn-
nettava hitaammin.

Hoylanterien teroittaminen (Kuva 9, 10 ja 11)
Pida terat aina teravind varmistaaksesi moitteetto-
man toiminnan. Kayta teroituspidinta kolojen poista-
miseen ja teran saattamiseen hyvaan kuntoon.

Léysenna ensin pitimessa olevat kaksi siipimutteria ja
aseta terat (A) ja (B) paikoilleen siten, ettd ne kosk-
ettavat sivuja (C) ja (D). Kirista sitten siipimutterit.
Upota hiomakivi veteen kahdeksi tai kolmeksi mi-
nuutiksi  ennen teroitusta. Kummallekin terélle
saadaan sama teroituskulma yhdella kertaa pitamalla
pidinta siten, ettd molemmat terét koskettavat hiom-
akivea.

Polynimurin liittdminen

Euroopan maita ja alueita varten (Kuva 12 ja 13)
Halutessasi hoylata ilman roskia kytke koneeseesi
Makitan pdlynimuri. Liité suutin (vakiovaruste) konee-
seen varusteisiin kuuluvilla ruuveilla. Liitd sitten
pélynimurin letku suuttimeen Kuvan 13 osoittamalla
tavalla.

Muita maita ja alueita varten

Suutin ja tiiviste (lisdvarusteita) ovat valttamattomia
haluttaessa liittad Makita-polynimuri téhén konee-
seen. Katso Makitan esitetta tai pyyda tarkat tiedot
suuttimesta ja tiivisteesta edustajalta.

HUOLTO

VARO:
Ennen koneelle tehtavia huoltotoimia on varmistet-
tava, ettd se on sammutettu ja irrotettu virtalahteesta.

Hiiliharjojen vaihtaminen (Kuva 14, 15 ja 16)
Vaihda hiiliharjat uusiin, kun ne ovat kuluneet
rajamerkkiin saakka. Irrota ensin lastusuojus ja
vaihda sitten hiiliharjat. Molemmat hiiliharjat tulee
vaihtaa uusiin keskendan samanlaisiin harjoihin
samalla kerralla.

Laitteen kayttévarmuuden ja turvallisuuden vuoksi
korjaukset ja muut huolto- ja sé&totydt saa suorittaa
ainoastaan Makitan hyvaksyma huoltopiste.
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EAAHNIKA

Meplypagn yevikig amoyng

@ EEay. kAedi MoéuoAo 19 Adua (B)

(2 Mmoulovt @ Zkavdain dlakomtng 20 MAeupa (C)

(3 Bida pUBuiong 1 Koupmi aopaiiong @) MAeupd (D)

@ Adua mAavng 13 Koupri anacpaiiong 2 >t

() Eykorn otn Aemida @ Apxn 23 >kouUma amoppddnong

(® Kahupya Tupmavou 5 TENog Makita

@ Topnavo OnKN aKovIopoU @24 Inuasdt opiou

® TpywviKog Kavovag (7 Bida metalouda 25 KAAuppa pokavidiov

9@ Katoapidt ® Adua (A) @ Kardki 8nkng KapBouvakt

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA NMPOZOETEZ AIATAZEIZ AZ®AAEIAZ

MovTého 18068 1 KoupéAhia, mavid, KaA®dia, VAMATO Kal

MAGTOG TIAAVIONG ovvereriiieeeereseie e 170 XIA. mapopola uAika dev mpénel va agAvovTal oty

BdaBog mAaviong s 2XIN. neploxn €pyaciag. . .

TaxUtnTta Xwpig poptio (Min~") .15.000 2- AmOQUYETE Tn Komn KAPIWV. gAevEsTe kai

OMK® HAKOG .. 529 YA g:;)gg;;‘;uvsra 6Aa Ta KapdIa and TV MEPIOXN

KaBapO BAPOG weveeeeeeiiieiiieeiie e 8,8 Xyp 3. XeipilEaTe TIC Adpes MOAD TPOGEKTIKA.

. AR . . 4. BeBalwveoTe OTI Ta YMTOUAGVIA TomoBETNONG
AOY®W TOU  OUVEXI{OMEVOU  TIPOYPAUMATOS ! . p A
€peuvag kat avamrtuéng, ol mapoUoeg ;nq Aapgq glval OTEPEA OPlypEva mpiv TN
npodlaypadeg UMOKelWVTAL O aAlayn Xwpig lroupyia. . . |
TpoELdononam. 5. :g;;urs TO pnxavnua otabepd Kal pe Ta duo

* Mapatipnon: Ta TEXVIKA XOPAKTINPLOTIKA
propel va dladEpouv amo Xwpa oe Xwpea.

PeupartodoTnon

To unxavnua TPEMEL va OUVAEETAL HOVO OF
mapoxn PelpATog NG idlag TAoNG PE AUTR ToU
avapEpeTal oTnV TMIvVakida KataokeuaotoU Kal
propel va AELITOUPYNOEL LOVO e EVAAAACCOUEVO
HOoVOodACIKO peUpa. Ta HNXAVRAATA AUTAd €XOUV
S\ povwon olUpdwva pe Ta  Eupwrnaikd
MpoTunma kKat KaTA OUVEMEld, WMIopouv va
ouvdeBoUv 0 aKPOSEKTES XWPIG cUpHa Yelwong.

lMNa dnuoocia CuoTAHATA JIOVOHMAG NAEKTPIKOU
pelpaTog XOaMnAAG TAoEwg MeTAZU 220V Kai
250V

H aA\ayn AelToupylwv nNAEKTPIKNG OUOKEUNG
MpPoKaAel dlakupavoelg tacewg. H Aettoupyia
AUTNG TNG GUOKEUNG KATW AT AOXNEG OUVONKEG
TMAPOXNG NAEKTPIKOU pelPATOG WMOPElL va €Xel
evavTia amoteAéopata otn Asttoupyia AAAou
eEomAlopoU. Me pid olvBetn avtiotaon ion n
MikpOTePn amo 0,42 Qu propel va Bewpnbel
meavo Ot dev  Ba TmpokUYouv apvNTIKA
anoteAéopaTa.

H umnodoxn mapoxng PeUMATOG Yia TNV CUOKEUN
QUTN TIPETEL VA TIPOCTATEVUETAL ATIO WIA A0PAAELQ
N €va TPOOTATEUTIKO KUKAWMA SLaKOTTN TIoU va
€XEL APYA XAPAKTNPLOTIKA anooUvdeong.

Ynodei&eig acpaAeiag
[a TNV MPOOWTIKY 0ag acdAleld, avaTtpeEeTe
OTIG EOWKAELOTEG 0ONYieq AoPAAELAG.
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6. Kpatatre Ta XE€pla 0a¢ MOKPUA amo TA
MEPICTPEDOUEVA HEPN.

7. Mpiv XPNOIPOTIOINOETE TO pnXAvnua ot €va
avTIKEIMEVO  gpyaociag, a¢note TO  va
AeiToupynoel yia Aiyo. MapakoAouBeioTe TIg
S0VNOEeIG | aKavovioTeg TAaAavTeUOEIG TOU
uTopEi va TMPOdWOoOoUV KAKR TomoBETnon n
Kakn €§1coppomon Adpag.

8. Beaiwbeite 0TI Aapa dev BpiokeTal o€ emadn
ME TO AVTIKEIPEVO £PYAOiaAG TIPIV AVOISETE TO
dlakonTn.

9. MepipeveTe HEXPI N AdUa va aTOKTROEI TARPN
TaxUTNTA MPIV Amd TN Kotn.

10. Na Bpiokeote mavrotre Touldayxioto 200 XIA
HaKpud amo To unxavnua.

11.Mavrore OBAVETE TO UNXAVNHA KOI TIEPIMEVETE
MEXP! Ol AEMIdEq OTAMATAOOUV TMAMPWG Yia
omoladnmoTe pubpion.

12.MoT€ pn Balete To SAKTUAG 0AG OTOV AYWYO
yla Ta pokavidia. O aywyog umopei va
BouAwoel oTav KOBeTe uypo EUAo. Kabapiote
Ta pokavidia pe £va umacTouvi.

13.Mnv adnvere TOo pnxdvnua ot AsiToupyia.
BaleTe o AeiToupyia To pnxavnua povo otav
TO KPATATE OTA XEPIA.

14.01av a¢nvete TN mAAvn, OBARCTE Tn Kai
TOMOBETAOTE T HE TNV epmpocBia fBaon
€MAvw oc €va EUAIVO UTTIOOTNPIYHA, ETOI WOTE
o1 Aapeg va pnv ayyifouv mouBeva.

15.Mavrote aAAaleTe TauToXpova Kai TI§ dUO
Adpeg R Ta KAAUppata oOTo  TUPTAVO,
31adopETIKA N MpoKaloUevn avicopporia 6a
yivel aitia doviioswv kal 6a peiwoel Tn {wn Tou
unxuvvr']ua'roq.v . )

16. MepIpeveTe YEXPI THV MTANPN aKivhTOoTIOiNnON,
TPIV VA APNOETE TO PNXAVNHA KATA HEPOG.
17. Xpnoiygomoinote povo Aapeg MakiTa, omwg auto
kaBopileTe aTIG MapoUoeg 0dnyieg XprRong.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.



OAHTFIEZ XPHZHZ

Adaipeon n TomoBETnon Aapwv mAavng
(Eik. 1, 2 ka1 3)

SNUAVTIKO:

MNavtote BefaiwveoTte OTL TO pnXavnupa eival
opnotd Kat ByaApévo amd v Tpila mpwv
adalpEoETE N TOMOOBETAOETE TN AAua.
XpNOLUOTOOTE TIG aKOAOUBEG AApEG TTIAAVNG.
EEaptnua No. 793186-4 *P-04254

Adpeg pe 1o onuadt * eival dlabeoipeg povo oe
Eupwraikég xwpeg. SupBouleuteite  TOV
mpounBeuTr cag n to Mdakita EmokeuaoTiko
K&vtpo otav ayopaleTte AAUEG.

Ma va agalpéoete TIC Adueg oto TUPMAVO,
EeBIOWOTE TIG TIEVTE PBIdEC €YKATAOTAONG HE TO
e€ay. KAeldl. To KAAUMMA TOU TUMMAvou Byaivel
€Ew padi ue TIC AAUEG.

a va TonoBeTNoETE TIG AAUES, TPWTA KaBapioTe
OAa Ta Tepaxidla EEVWV CWUATWV TOU Eeival
KOANUUEVA OTO TUMMOVO 1] OTIG  AQUEG.
Xpnotyoroleite AAPeg TV BlwV SlACTACEWY Kal
Bdapoug, aAlolwg Ba TPOKANBoUV TAAAVTWOELS

S0OVNOEIG TUMMAVOU, WE QMOTEAEOUA  KAKN
Aeltoupyia TAAvioNg Kat TeAkA BAABn Tou
HNXavnuatog.

Yrapxouv dUo Bideg pUBUIONG yia KABe Adua.
Otav tomoBeteite TN AQWA, N €YKOT 0TN Adua
MPEMel va £papuolel MAvw amod To KePAAL TG
Bidag puBuoNG. Metd BAATE TO KAAUMMA TOU
TUUMAVOU KAl OIXTE TA TEVTE UMOUAOVIA LOVO HE
TO XEPL

Fa Tn owoTtn puBpion Aapag mAavng

[upioTe TO TUMMAvO PEXPL N AKPN TNG Aduag va
€pOel aKPLBWG OTO PHECO METAEU EUMPOG KAL THOW
Baong.

TomMoBETNOTE TOV TPLYWVIKO KAVOVa ETIUMEDSO OTNV
miow BAon Kal CUPETE TO EMAVW KAl ATIEVAVTL ATIO
mv akpn ™G Adupag. lMupiote TIg dUo Bideg
pUBUIONG va pubuiceTe TNV TIPOEEOXT TNG AQMAG.
H pUBuIoN TG AQpag TIPETIEL va Yivel £TOL WOTE N
mpog&oxn va gival opoldpopdn oe OAO TO UNKOG.
ETol 0 TplywvikOg Kavovag TpEMel va eivat
€UBUYPAUUIOUEVOG E OAO TO WNKOG TNG AKPNG
™G Adpag. Metda n pUOULON Katl Twv dU0 AETdwY,
opiXTE TA TEVTE WMOUAOVIA 1oodUvaua Kat
€VAANOKTLKA e To e&ay. KAeLDL.

AdoU odIEETE TA UMOUAOVLIA, OTEPEWOTE KAAA TIG
Bideg pubpioNng.

MPOZOXH:

Soixte TA WMoOuAdvia  TomoBETnong  Adupag
TIPOCEKTIKA OTaV BAZETE TIG AAUEG OTO UNXAVNUA.
Eva xaAapo MMOUAOVL TOTIOBETNONG WIopel va
elval emkivduvo. MNavtote eAEyxete va deite OTL
eival oprypéva KaAa.

H erugpdvela mAavnong 6a KataAngel TPaxXeLd Kal AvUaAn, EKTOG av n Adua pubuiotel KataAAnAa Kat
oteped. H Adua npémnet va toroBetnOei £T01 MOTE N KOYN va eival anoAuTta eminedn, dnNAadr|, mapAAAnAn
MPOg TNV emdavela g miow Baong. Mapakdtw eival HEPIKA MAPAdEIYHATA CWOTMV KAl U CWwOoT®V

pubuicewv.
(A) Epnpoodia Baon (Kivnto meApa)
(B) Miow Baon (ZTatiko MEAUQA)

Zwoth pUBHIoN m

XapayEg otnyv emdavela

Koilwpa oty
apxn

Koilwua oto
TENOG

AV Kal QUTRA 1 TAEUPIKT) aroyn dev
uropel va To dei&el, oL KOYEIG TV
AapoVv givat armoAuTta MapaAAnAeg
TPOG TNV empavela TG mMiow
Baong.

Autia: Mia 1| kat ot dUo Aaueg dev
£X0OUV Kéll'm napsﬁ)\)\n)\vn mpog
TN YPAUHN NG miow Baong.

Autia: Mia iy kat ot 300 KOYELG
Aapwv dev mpoekexouv
QPKETA OE OXEON ME TN
YPAUR TNG TMiow Baong.

Autia: Mia iy kat ot 300 KOYELG
AQuv poeEExouV mapa
TIOAU O€ OXEON HE TN YPAUWN
™mg miow Baong.
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PU6uion Baboug komng (EIk. 4)

BdBog kommg uropel va pubuiotel  anmiwg
yupiZovTag To MOPOAO OTO EUMPOCBIO HEPOG TOU
HnXavrpatog.

A&iToupyia diakonTn

MPOXOXH:

Mplv CUVBECETE TO UNXAVNUA OTO PEUUA, TTAVTOTE
eAEYXeTE va deite OTL N OKAVOAAN BLAKOTIING
EVEPYOTIOLEL KAVOVIKA Kal €TOTPEDEL 0T B€on
“OFF” oTav eAeuBepmveTat.

Ma pnxavnpa xwpig koupri acpdaliong Kal Kou i
amaodaliong (Eik. 5)

[a va EEKIVIOEL TO UNYXAVN A, anA®g TPaBnxXTe T
oKavddAn. lMa va otapatinoel adnote 1n
OKaVOAAN.

Ma pnxavnua pe koupti acdpaliiong (EiK. 6)

[a va EEKLVNOEL TO UNXAVN A, arA®MG TPABNXTE TN
oKavddAn. la va oTtapatioel adnote Tn
okavdAAn. MNa ouvexn Aettoupyia, TPARNXTE TN
OKavdAAn KAl OmpwWYTE HECA TO KOUWTI
aodaAlong. MNa va oTapaTioeTe TO UNXAvna arno
™V aopaAlopEvn B€on, TPARNXTE TN OKAVOAAN
EVTEAWG, KAl HETA AP\ OTE M.

Ma pnxavnua pe koupti anacpdaliong (Eik. 7)

Ma va TmpoAndbei Tuxaio TpABNypa NG
oKavdAAng, €va Koupmi amacpdAlong  Exel
mpoBAedpBel. Ma va Eekwvnoel TO pnxavnua,

TIATNHOTE TO KOUWTI arnaodAaAlong Kat TpanyTe
oKavddAn. la va otapatioel adnote 1N
OKavdAAN.

AeiToupyia mAaviong (Eik. 8)

MpwTta, GKOUWTIOTE TNV eunmpocbla Bdaon TNGg
MNxavng opllovTia emMAvw OTO  AVTIKEIUEVO
epyaociag xwplg va Bpiokovtal ot AAUeG O emadn.
AvAyTte TO Kal TMEPIUEVETE VA ATIOKTNOEL TARPN
TaxUTNTa. MeTd KIVAOTE TO pUNYXAVN A AaraAd Tipog
Ta eumpog. Epapupoote Tieon oto eumpooblo
MEPOG TOU UNXAVNATOG GTNV apxr TG MAAvIoNng
Kal OTO Tow MEPOG, OTO TENOG TNG MAAviong. H
mAAvion Ba eival eUKOAOTEPN av dWOETE KAIoN
OTO AVTIKEIUEVO epyaciag oe akivntn B€on, £tol
®OTE 1 TAAVLON va YIVETAL TIPOG TA KATW.

H taxUTtnTa Kat 1o Babog Komng mpoadlopilouv To
€150G PLvIpiopatoq. H nAeKTPIKY TAQvVN KOBEL OE
Mla TaxutnTa mou dev Ba €xel oav AMOTEAEOUA
BoUAwpa armod Ta pokavidla. Ma xovipod KOYLUO, TO
Babog koM g Uropel va au&nBei, evm yia éva Kald
dviplopa Ba mpemel va YeElwoeTe To BABOG Kal va
MPOWBEITE TO UNXAVN A TTLo apyda.
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Akoviopog Aapwv mAavng (Eik. 9, 10 ka1 11)
MAavTtote KPATATE TIG AAEG 0AG OKOVIOUEVEG Yid
™V KaAUTepn duvatr anodoon. Xpnaoluomnoleiote
TNV AKOVIOTIKA BNKN Yia va apalpEoeTe XApayES
KAl yla va TETUXETE [ia TEAELA KOYMN.

MNpwTa, Aackapete TIg dUo Bideg meTaloldeg 0T
Onkn kat BAAte Tig Aaueg (A) kat (B), €101 WOTE va
edanrtovtal oTig MAeupeég (C) kat (D). MeTa odixte
TIG Bideg MeTANOUDEG.

BubBioTe TNV akovomeTpa oTo vepo yia 2 iy 3 Aemta
TPLV TO aKOVIoUa. KpaTtdTe Tn OnKn €101 WOTE Kal
ol dU0o Adueg va eival og emagn Me TNV
OKOVOTIETPA Yl TAUTOXPOVO AKOVIOMA UTIO TNV
idla ywvia.

ZUuvdeon okoumag amoppopnong

Fa eUpWIAIKEG XWPEG KAl TIEPIOXEG

(Eik. 12 ka1 13)

Otav  emBupeite va eKkteAéoete  Kabapn
Aeltoupyia TAAQviong, ouvdEcTe pia  okouTa
anoppodnoNng oto Unxavnua oag. TormoBeTnote
TO OTOMIO (KAVOVIKO AVTAAAQKTIKO) OTO Unxavnua
XPNOLUOTIOOVTAG TIG TapeXOueveg Bideg. Meta
OUVBEDTE TN CWANVA TNG oKoUTMAg anoppodnong
OTO OTOWLO OTIWG daivetal otV Eik. 13.

Fa AAAeg XWPEG Kal TIEPIOXEG

Eva otoplo Kal €vag oUvOeoHog (MPOoalpeTIKA
AVTAAANGKTIKA) €ival armapaitnTa yla va oUvOEDETE
Hia okoUTa aroppo¢nong aTo unxavnua ocag. MNa
TO OTOWIO KAl TOV oUVSEONO, OUUBOUAEUTEITE Eva
KaTtaAoyo MAkita nj Tov aviinpoomTo.

2YNTHPHZH

MPOZOXH:
Mplwv TNV €eKTEAEON €pYaAcI®V HE TN HNnNxavn
oBrvoue TAvTa TN pnxavr kat Byaloye t mpica.

AVTIKATAOoTAGH KapBOUVAKIa

(Eik. 14, 15 ka1 16)

AVTIKOTAOTNHOTE TA KAPBOUVAKIA OTAV €XOuV
dOapel pExpL To onuadt opiou. Mpwta, apalpeate
TO KAAUPMO KAl META  AVTIKATAOTAOTE TA
KkapBouvakia. Kat ta U0 KapBouvakia TpETeL va
avTikabiotavtal Tautoxpova pe dUo AAAeg Opola.

Ma ™ dlaodpdaiion g otyoupldg Kat aglomaoTtiag
TWV MPOLOVTWV HAG TIPETEL OL ETILOKEUEG, EPYATIEG
ouvtnpnong 1N pubuioelg va ektelolvtal amod
efouolodotnuéva epyaoTnpla CEPRIG TMEAATAOV
Maktita.



ENGLISH | ITALIANO
EC-DECLARATION OF DICHIARAZIONE DI CONFOR_MITA
CONFORMITY CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA

The undersigned, Yasuhiko Kanzaki, authorized by
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan declares that this product

(Serial No. : series production)
manufactured by Makita Corporation in Japan is in
compliance with the following standards or
standardized documents,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*

in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.

*from 1st Jan. 2001

Il sottoscritto Yasuhiko Kanzaki, con |"autorizzazione
della Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446 Japan, dichiara che questo prodotto
(Numero di serie: Produzione in serie)

fabbricato dalla Makita Corporation in Giappone &
conformi alle direttive europee riportate di seguito:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
secondo le direttive del Consiglio 73/23/CEE,
89/336/CEE e 98/37/CE.

*1 gennaio 2001

FRANCAISE |

NEDERLANDS

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Je soussigné, Yasuhiko Kanzaki, mandaté par Makita
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan, déclare que ce produit

(No. de série: production en série)
fabriqué par Makita Corporation au Japon, est
conformes aux normes ou aux documents normalisés
suivants,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000*

conformément aux Directives du Conseil, 73/23/CEE,
89/336/CEE et 98/37/EG.

*(Le) 1° janvier 2001

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
De ondergetekende, Yasuhiko Kanzaki, gevolmachtigd

door Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446 Japan verklaart dat dit produkt

(Serienr. : serieproduktie)

vervaardigd door Makita Corporation in Japan voldoet
aan de volgende normen of genormaliseerde
documenten, :

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*

in overeenstemming met de richtlijnen van de Raad

73/23/EEC, 89/336/EEC en 98/37/EC.

*1 januari, 2001

DEUTSCH

| |

ESPANOL

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart der Unterzeichnete, Yasuhiko Kanzaki,
Bevolimachtigter von Makita Corporation, 3-11-8
Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 Japan, daR dieses von
der Firma Makita Corporation in Japan hergestellte
Produkt
(Serien-Nr.: Serienproduktion)

gemal den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG
und 98/37/EG mit den folgenden Normen bzw.
Normendokumenten Ubereinstimmen:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.

*glltig ab 1. Januar 2001

Yasuhiko Kanzaki

<

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

El abajo firmante, Yasuhiko Kanzaki, autorizado por
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan, declara que este producto

{Numero de serie: produccién en serie)

fabricado por Makita Corporation en Japén cumple las
siguientes normas o documentos normalizados,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*

de acuerdo con las directivas comunitarias, 73/23/EEC,
89/336/EEC y 98/37/CE.

*1 de enero de 2001

CE 94

Director Amministratore
Directeur  Directeur
Direktor Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,

Bucks MK15 8JD, UK.
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PORTUGUES | | NORSK

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE EUs SAMSVARS-ERKLZRING
O abaixo assinado, Yasuhiko Kanzaki, autorizado pela Undertegnede, Yasuhiko Kanzaki, med fullmakt fra
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan, declara que este produto 446 Japan bekrefter herved at dette produktet

(N. de série: producdo em série) (Serienr. : serieproduksjon)
fabricado pela Makita Corporation no Japdo obedece as fabrikert av Makita Corporation, Japan, er i
seguintes normas ou documentos normalizados, overensstemmelse med falgende standarder eller
HD400, EN50144, EN55014, EN61000* standardiserte dokumenter:

de acordo com as directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE e HD400, EN50144, EN55014, EN61000*%,
98/37/CE do Conselho. i samsvar med Rads-direktivene, 73/23/EEC,

89/336/EEC og 98/37/EC.

*1 de Janeiro de 2001 *1. januar 2001
DANSK | | suomI
EU-DEKLARATION OM KONFORMITET VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Undertegnede, Yasuhiko Kanzaki, med fuldmagt fra Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 Japan valtuuttamana allekirjoittanut, Yasuhiko
446 Japan, erklerer hermed, at dette produkt Kanzaki, vakuuttaa ettd tdma tuote
(Lebenummer: serieproduktion) (Sarja nro : sarjan tuotantoa)
fremstillet af Makita Corporation i Japan, er i valmistanut Makita Corporation Japanissa vastaa
overensstemmelse med de felgende standarder eller seuraavia standardeja tai stardardoituja asiakirjoja
normseattende dokumenter, HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
HD400, EN50144, EN55014, EN61000* neuvoston direktiivien 73/23/EEC, 89/336/EEC ja
i overensstemmelse med Rédets Direktiver 73/23/EEC, 98/37/EC mukaisesti. .
89/336/EEC og 98/37/EC.
*1. january, 2001 *1. tammikuuta 2001
SVENSKA | | EAAHNIKA
EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE AHAQZH TYMMOPOQZHE EK
Undertecknad, Yasuhiko Kanzaki, auktoriserad av Makita O urroypdduwy, Yasuhiko Kanzaki, eouoiodotnpévog amd
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 Tnv etaipeia Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho,
Japan deklarerar att denna produkt Anjo, Aichi, 446 Japan, dnAwvel 671 autd ToO TPOIGV
{serienummer: serieproduktion) (AUGEwv Ap.: mapaywyr] oeIpdag)
tillverkad av Makita Corporation i Japan, uppfyller KkaTaokeuaopévo amé Tnv Etaipeia Makita ornv lamwvia,
kraven i foljande standard eller standardiserade BpiokeTar o€ oupdpwvia pe Ta akdAouBa npdTuna f
dokument, Tumomoinpéva éyypaga,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000* HD400, EN50144, EN55014, EN61000*,
i enlighet med EG-direktiven 73/23/EEC, 89/336/EEC aludwva pe TiIg 0Odnyieg Tou TupBouliou, 73/23/EEC,
och 98/37/EC. 89/336/EEC ka1 98/37/KE.
*1 januari 2001 *1™M¢ lavouapiou 2001
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PORTUGUES

Noise And Vibration Of Model 1806B
The typical A-weighted noise levels are
90 dB (A)
103 dB (A)
— Wear ear protection. —

sound pressure level:
sound power level:

The typical weighted root mean square acceleration value
is not more than 2.5 m/s2

Ruido e Vibracdo do Modelo 1806B
Os niveis normais de ruido A sdo

nivel de pressdo de som: 90 dB (A)
103 dB (A)
— Utilize protectores para os ouvidos —

O valor médio da aceleracdo é inferior a 2,5 m/s2

nivel do som:

FRANGAISE

DANSK ]

Bruit et vibrations du modéle 1806B
Les niveaux de bruit pondérés A types sont:
90 dB (A)
niveau de puissance du son: 103 dB (A)
— Porter des protecteurs anti-bruit. —

niveau de pression sonore:

L'accélération pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s2

Lyd og vibration fra model 18068
De typiske A-veegtede lydnlvaauer er
lydtryksniveau: 90 dB {A)
lydeffektniveau: 103 dB (A)
— Beer hereveern. —

Den veegtede effektive accelerationsveerdi overstiger ikke
2,5 m/s2

DEUTSCH

SVENSKA |

Gerdusch- und Vibrationsentwicklung des Modells 1806B
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 90 dB {A)
Schalleistungspegel: 103 dB (A)
Gehorschutz tragen. —

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betrdgt
nicht mehr als 2,5 m/s2

Buller och vibration hos modell 1806B
De typiska A-vdgda bullernivderna ar
ljudtrycksniva: 90 dB (A)
ljudeffektniva: 103 dB (A)
— Anvénd horselskydd —

Det typiskt vdgda effektivvardet for acceleration dverstiger
inte 2,5 m/s2

i ITALIANO

|

NORSK

Rumore e vibrazioni del modello 1806B
| livelli del rumore pesati secondo la curva A sono:
90 dB (A)
103 dB (A)
— Indossare i paraorecchi. —

Livello pressione sonora:
Livello potenza sonora:

It valore gquadratico medio di accelerazione non superai 2,5
m/s2.

Stay og vibrasjon fra modell 18068
De vanlige A-belastede steyniva er
lydtrykksniva: 90 dB (A)
lydstyrkeniva: 103 dB (A)
— Benytt horselvern —

Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon
overskrider ikke 2,5 m/s2

NEDERLANDS

|

suomi

Geluidsniveau en trilling van het model 1806B
De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn
geluidsdrukniveau: 90 dB (A)
geluidsenergie-niveau: 103 dB (A)
— Draag oorbeschermers. —

De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is niet
meer dan 2,5 m/s2

Mallin melutaso ja tarind 1806B
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
ddnenpainetaso: 90 dB (A}
aanen tehotaso: 103 dB (A)
— Kéaytd kuulosuojaimia. —

Tyypiliinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylitd 2,5
m/s2

| ESPANOL

EAAHNIKA

Ruido y vibracién del modelo 1806B
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son
90 dB (A)
nivel de potencia sonora: 103 dB {A)
— Pdéngase protectores en los oidos. —

El valor ponderado de la aceleracion no sobrepasa los 2,5
m/s2

presidon sonora:

BdpuBog Kai Kpadaopos Tou povrélou 1806B
O1 Tumikég A-peTpoUpeveg eVTATEIS )X0U €ival
mieon nxou: 90 dB (A}
SUvapn Tou fixou: 103 dB {A)
— ®opaTe wroaomideg. —
H Tumkn agia Tng yeTpoupevng pilag Tou HECOU TETPAYWVOU
Tng emTdyxuvong Sev Eemepva Ta 2,5 m/s2
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